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一个事实是，为激发创新活力，山西省持续完善集

群配套服务，搭建技术检测、研发创新、数字转型、人才

培育等公共服务平台，精准对接中小企业创新需求。从

政策扶持、资金补贴到技术指导、品牌培育，全方位的

赋能服务，让众多中小企业敢于创新、勇于转型，推动

整个产业集群从规模集聚迈向质量跃升，大幅提升山

西省特色产业的核心竞争力和行业话语权。

链式协同发力
构筑转型发展新势能

单打独斗难成气候，聚链成群方能行稳致远。山西

省始终坚持链式发展理念，推动特色产业集群上下游企

业协同配套、资源共享、优势互补，打通产业链、供应链、

价值链堵点，让零散的中小企业抱团成势、聚力发展。

在各大特色产业集群内，龙头企业始终发挥着牵

引作用，牵头整合产业资源，对接市场资源，带动上下

游中小微企业协同发展。上游原材料供应、中游精深加

工、下游品牌销售与市场服务，各环节企业紧密衔接、

高效配套，大幅降低企业生产成本和交易成本。

产业集群的蓬勃发展，不仅推动了产业转型升级，

更成为稳就业、促增收、强县域的重要民生载体。

众多特色产业扎根县域，吸纳大量本地劳动力就

业，有效盘活县域经济资源，破解乡村剩余劳动力就业

难题。同时，特色产业集群的壮大，持续带动物流、电

商、文旅、包装等配套产业发展，形成一业兴、百业旺的

联动效应，为县域经济高质量发展注入持久动力。

当前，山西省中小企业特色产业集群已经形成国

家级、省级、市级梯度培育、梯次升级的良好格局，涵盖

新材料、高端装备、特色轻工、现代农业、生物医药等多

个新兴领域，彻底打破了传统煤炭产业单一格局，成为

山西省产业转型的重要突破口。

站在高质量发展的新起点，山西省将持续深耕特

色产业培育，优化产业生态、强化创新赋能、深化链式

协同，推动特色产业集群提质增效、提档升级，持续激

发中小企业发展活力，让更多“小而精”的企业成长为

“强而优”的主体，让特色产业集群成为山西省全方位

推动高质量发展的核心新力量。

8 月 14 日，元气岭（山西）农业科技开发
有限公司车间内，自动化生产线有序运转，
全力保障市场供应。该公司可年产 1 万吨鲜
榨果汁饮料，带动周边 1000 余户果农增收。

姻 郝健摄

鲜榨果汁

助农增收

企业风采K qiye fengcai

近日，山西嘉世达机器人技术有限公司

（以下简称“嘉世达”）车间的自动化流水线

上，数百台洒拖擦窗机器人依次经过整机装

配、性能调试、品质检测，各道工序紧密衔

接。测试环节中，它们稳稳贴在垂直玻璃面

上，沿着预设路径来回行进。

车间另一头的包装线，一台台机器人被

装入印有多国文字的包装箱，箱体显著位置

印制着“Made in China”字样，码放整齐等待

出库。它们将从港口登船，漂洋过海———其

中一批将在 30 多天后抵达智利。

产值翻番的密码

嘉世达发展步伐持续加快，依托海内外

市场不断拓展，短短两年实现产值倍增。这

样强劲的发展势头，在山西民营企业中并不

多见。

“增长背后，是企业发展质量的整体提

升。”董事长牛立群说，过去公司更多是在做

产品、做研发，如今已形成研发、制造、品牌、

市场协同发力的体系，尤其是海外市场快速

拓展，为企业发展注入了新的增长动力。

持续向上的底气源于稳定增加的研发

投入。近年来，嘉世达研发人员始终保持在

员工总数的 50%以上，并坚持把更多资源

投入到技术创新上，这是嘉世达能够持续

推出新产品、不断提升产品竞争力的重要

保障。

产能支撑同样坚实。2025 年，嘉世达已

具备年产 100 万台服务机器人的生产能力，

能够较好满足国内外市场快速增长的需求。

围绕制造效率的系统性提升，近年来，该公

司持续优化生产工艺和制造流程，不断提升

柔性制造能力和产品一致性，使生产体系能

够快速适应不同型号产品和不同国家市场

的订单需求。

2025 年海外订单 191%的增幅，尤为引

人瞩目。谈及从以内贸为主到出海成为主引

擎，牛立群的回答很朴实：“经过十多年的技

术积累，嘉世达聚焦洒拖擦窗机器人领域，

形成自主核心技术，在智能路径规划、工况

识别、吸附控制、安全保护等方面具备较强

竞争力。产品成熟以后，海外客户主动找上

门来，市场需求释放得非常快。这是一个自

然发生的过程。”

当前，全球家庭服务机器人行业正处于

快速发展阶段，消费者对智能清洁产品的接

受度越来越高，这为中国机器人企业提供了

难得的窗口期。未来仍然坚持国内、国际两

个市场同步布局，持续提升国际竞争力。

给机器人装上“大脑”

从半自动化到全流程智能制造，作为我

省第一条服务机器人生产线的嘉世达，产线

升级从未停步。

在研发中心，研发部总监蒲勇向笔者展

示了机器人的“大脑”———一套持续迭代的

智能算法系统。其核心是提升三方面的能

力：感知、自主决策和清洁，本质上就是让机

器人越来越理解它所在的环境。工作中，机

器人实时获取吸附状态、运行姿态、边框位

置、玻璃类型等数据，经算法分析后自动调

整策略，遇到不同尺寸玻璃，自动规划更合

理的清洁路径；识别到边框，主动减速并优

化转向；检测到吸附状态变化，随即调整运

行参数确保安全。每一处细微调整，都是在

几百上千次测试中打磨出来的。

其中，双盘扭擦技术模拟人工双手擦拭

的动作逻辑，在保证覆盖率的同时，大幅提

升顽固污渍的清洁效果。未来机器人不仅要

“会动”，更要“会思考、会适应”。“公司正持

续探索自主感知、自主决策、自主执行的方

向，希望不断提升机器人在复杂家庭环境中

的适应能力。”蒲勇说。

与算法迭代同步推进的，是制造端的深

度变革。生产总监王磊告诉笔者：“对服务机

器人企业来说，产线升级绝不等于换几台设

备，更重要的是研发、制造和品质管理能力

的整体跃升。”这几年，嘉世达围绕智能制造

优化工艺、提升产品一致性和稳定性，从产

品测试、整机装配到品质检测都建立了更完

善的标准体系。与此同时，研发与制造的协

同也在持续加强。新产品完成研发后能更快

导入生产，快速迭代、量产，他们打造的不仅

是一条生产线，而是一套持续支撑机器人产

品创新和产业化的制造体系。

让产品入乡随俗

走进嘉世达外贸部，一幅世界地图占了

大半面墙。

“不同市场的差异，集中在建筑环境、用

户习惯和市场渠道三个方面。”外贸部总监

冯芬芬指着地图分析———拉美市场住宅窗

户面积普遍偏大，用户更看重机器人在大面

积玻璃上的稳定性、续航性和连续作业能

力；欧美市场对产品品质、安全认证和品牌

信誉要求严苛；国内消费者更关注智能化体

验、性价比和售后服务。每个市场都有自己

的“脾气”，摸准了才能走得稳。

面对如此多元的需求，嘉世达的解法是

“模块化适配”。“我们的本土化策略并不是

每个国家开发一款产品，而是在统一平台基

础上做本地化调整。”冯芬芬举例说，针对不

同国家的电源标准、认证要求、语言系统及

用户使用习惯，对软件、App 界面、配件等进

行适配，既满足差异化需求，又保持统一制

造体系，实现规模化、标准化。这是做到 56
国同步供货的关键。

对于未来，牛立群的思路很清晰，语气

笃定：“成熟市场要继续深耕，提升品牌影响

力；拉美、中东这些有增长潜力的新兴市场，

也要加快拓展。我们将依托持续的技术创新

和产品创新，让更多海外消费者了解中国智

造、认可山西智造。” 孟婷 张涛

山西嘉世达机器人技术有限公司———

“擦”出大市场 智造走全球

嘉世达机器人生产现场。 孟婷摄

近日，高平市众禾壹心生产的总重约 2
吨的马卡龙、半熟芝士等冻鲜甜品顺利完成

通关发往泰国，这是山西省特色甜品首次出

口，标志着高平甜品正式叩开泰国市场大

门。乘着开拓海外市场的发展机遇，该企业

生产车间全线提速、满产运转，力争让甜品

走向更广阔的市场。

走进众禾壹心生产车间，浓郁的奶香扑

面而来。在半熟芝士生产线上，工作人员身

着洁净工装，娴熟地完成打胚、灌注、脱盘、

包装等工序，一粒粒醇香浓郁的半熟芝士源

源不断走下生产线，经液氮极速冷冻后进入

冷链仓储，等待发往全国各地。与此同时，马

卡龙、慕斯蛋糕、榴莲千层等多条生产线同

步运行。从原料调配，到甜品生产，再到成品

出库，全流程标准化管控，确保每一款甜品

品质稳定。

车间主管魏鹏飞介绍说：“目前我们半

熟芝士、马卡龙等产品订单排期已满，生产

线满负荷运转，每天可生产 10 万粒马卡龙、

20 万粒半熟芝士，其余品类生产线也全速运

转、赶制订单。车间内 800 余名员工实行两

班倒工作制，全员坚守岗位、铆足干劲，全力

保障订单按时交付。”

作为高平市“1212”甜品专业镇核心“链

主”企业，众禾壹心以“冻转鲜”技术引领行

业创新，是全国首家使用“液氮”冷冻技术的

甜品企业，其打造的圣口乐、知是、斯慕源三

大品牌涵盖百余款产品，凭借过硬的品质和

多样的口味深受消费者青睐。

目前，企业日产冷冻甜品 300 万块，半熟

芝士、马卡龙年销量分别突破 1.5 亿粒和 1.4
亿粒，经销网络覆盖全国 454 座城市，与胖东

来、永辉、瑞幸等知名企业建立了长期稳定合

作关系。为了扩大产能，众禾壹心加快推进二

期甜品智能制造中心项目建设，计划引入 57
条先进生产线，建成后将吸引上下游企业入

驻，形成更具规模和影响力的产业集群。

此次出海是众禾壹心布局泰国市场的

首批试销订单，也是企业拓展海外赛道的首

站，此举不仅打开了企业产品的东南亚市场

销路，更为企业进一步拓展海外市场积累了

宝贵经验。

众禾壹心集团副总兼海外事业部总裁

王帅表示：“我们将以此次产品出口为起点，

依托产品与技术优势，积极参与各类国内外

行业展会，持续提升品牌国际知名度与行业

影响力，深度挖掘东南亚及‘一带一路’沿线

市场需求。同时，积极发挥‘链主’企业辐射

带动作用，吸引上下游配套产业集聚发展，

跑出产业高质量发展加速度。”

李娜 刘庆康

高平甜品正式叩开泰国市场大门

科学导报讯 智能制造是传统

制造业提质升级的核心驱动力。近年

来，位于朔州经济开发区新兴产业园

的山西亨栋科技有限公司紧抓行业

发展契机，主动革新生产模式，引入

自动化智能生产设备，有效破解传统

人工生产效率低、精度差等难题，实

现产品品质与产能的双重提升，带动

区域建材产业链稳步发展。

走进公司标准化生产车间，自

动化设备有序运转，智能生产线高效

作业，全程智能化、精细化的生产场

景，彻底颠覆了传统建材门窗的生产

模式。据了解，公司去年全新引进的

智能激光锯铣数控生产线，可精准完

成各类型材的切割、打孔、铣型等核

心工序，整条生产线仅需一名工作人

员即可完成全程操作，自动化程度大

幅提升，相较传统生产模式，整体生

产效率提升 30%左右。

传统人工下料、打孔的生产方

式，极易出现尺寸偏差、工艺不达标

等问题，直接影响产品质量与使用

性能。智能化生产线的全面投用，彻

底扭转了这一局面。据介绍，目前公

司型材切割、铣孔、组角、密封检测

等全工序均实现自动化设备作业，

工作人员可实时监测、精准把控各

项生产参数，实现每一道生产工序

的标准化管控。智能生产体系落地

后，人工操作失误大幅减少，公司生

产的系统门窗在精准性、气密性、隔

热性等核心性能上均达到行业高标准，产品合格率显著

提升，车间产能得到充分释放。

智能化生产改造为企业发展筑牢了硬件根基。公

司主营门窗业务，集设计、生产、销售于一体，依托两条

现代化智能生产线的硬件优势，企业持续丰富产品矩

阵、优化生产工艺，目前已研发推出三大产品系列、十

余款系统门窗产品，年生产能力可达 10 万平方米。产

品凭借性能稳定、品质过硬的优势，广泛适配居民住

宅、酒店、公共建筑等家装及商用场景，精准对接多元

化市场需求。据介绍，当前公司市场订单储备充足，产

品销路稳定，主要辐射周边各省市区域，整体产销态势

稳健向好，凭借可靠的产品质量和高效的供货能力，牢

牢站稳区域建材市场。

近年来，公司紧跟行业政策导向，以创新为发展核

心，专注产品自主研发与工艺迭代，同时，依托产能与

产品品质的双重提升，持续深挖市场、布局全域业务，

致力打造本土优质建材标杆品牌。依托智能化生产改

造带来的品质与产能优势，公司当前订单量持续攀升，

年产值稳步增长。接下来，将持续聚焦新材料、新工艺

的研发与应用，严守产品质量关口，稳步拓展外部市

场，持续稳定优质产能，以硬核产品和品牌实力抢占市

场先机，同时发挥企业带动作用，助力本地建材行业规

模化、高品质、智能化转型升级。 张智宙 马富瑞
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山西亨栋科技有限公司的生产车间内姻 受访者供图


