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仲夏时节，漫步沁河河畔，山西骐杰

碳基新材料有限公司碳基复合材料项目

稳步推进，施工现场如火如荼。已建成投

产的生产车间内机器轰鸣，十余台设备全

速运转，生产线满负荷赶制订单，一批批

应用于光伏、半导体、航空航天领域的高

性能碳基产品有序下线、打包待发。

作为晋城市推进新型工业化、构建现

代化产业体系的重点项目，骐杰碳基复合

材料项目紧扣全市“能源革命领跑和制造

业振兴升级”战略部署，创新采用边建设、

边投产、边拓市的运营模式，一条瞄准航

空航天、光伏、半导体三大高端领域的碳

基材料产业链正加速成型。项目全部建成

投产后，将填补晋城市高端碳基复合材料

规模化生产的空白，为沁水县域工业转

型、全市制造业提质升级注入强劲新动

能。

“我们目前已经完成十余台高性能

碳基复合材料生产设备和机器加工设备

的安装调试，先期建成投产的生产线运

行稳定，实行两班倒不间断生产模式，当

前订单已全部排满，产销态势持续向

好。”山西骐杰碳基新材料有限公司工作

人员张凤娇介绍。企业立足市场差异化

需求，打造专业化生产线矩阵。光伏热场

保温结构材料生产线，专注生成光伏单

晶硅生长炉用保温筒、隔热毡等产品，直

击光伏产业降本增效痛点；4 条高性能

碳基复合材料生产线，分别定向配套航

空航天结构件、半导体热场部件、高端装

备耐磨件、新能源储能部件四大领域，实

现“一条生产线对应一个高端赛道”的精

准布局，产品附加值和市场竞争力显著提

升。

走进生产车间，化学气相沉积炉、高

温热处理炉等核心设备整齐排列，大型

专用炉体设备运转稳定。智能中控大屏

实时监控并更新生产全过程温度、压力

等工艺参数，实现生产环节数字化管控；

现场技术人员紧盯设备运行状态，一线

操作工依托数字化控制系统完成原料装

填、高温致密化、高温热处理、精密机加

工、成品检测全流程工序。车间内，经过

高温真空沉积的碳基坯料陆续出炉，再

经数控精加工成为耐高温、高密度、高耐

磨的高端碳基成品。成品经质检合格后

分类整齐码放，等待发往国内光伏、半导

体等头部企业，定制化产品完成封装即

将按期发运。

“碳基复合材料的生产，核心在于高

温致密化和气相沉积两大关键工艺，这些

炉体设备就是工艺落地的‘心脏’。”企业

现场技术负责人韩婧说。其中，气相沉积

炉可在高温真空环境下，完成碳源气体分

解、基体沉积全流程作业，实现材料高密

度、高纯度制备，确保产品耐高温、耐腐

蚀、高强度的核心性能；高温热处理炉则

负责材料石墨化处理，提升产品导电导热

性能，满足半导体、航空航天等领域严苛

的标准要求。全套设备均采用行业领先配

置，自动化程度高、生产精度高，可有效保

障产品质量稳定性，助力企业抢占高端市

场份额。与此同时，车间同步配套余热回

收、废气净化绿色生产系统，最大限度降

低生产能耗，全面践行绿色制造发展理

念。

碳基复合材料作为 21 世纪最具发展

潜力的高性能材料，行业市场空间广阔。

面对激烈的行业竞争，骐杰碳基凭借技

术、工艺、产品性能三大核心优势，依托边

建边产的创新模式，快速抢占高端新材料

市场。“我们核心技术团队深耕碳基材料

领域 10 多年，自主掌握了化学气相沉积

（CVD）等核心工艺知识产权，多项技术达

到国内先进水平。”企业负责人纪东森介

绍。在技术层面，通过纤维表面纳米修饰、

多尺度织构调控及仿生界面设计，抗氧化

寿命会有较大的突破，性能可以对标国际

一流产品；在工艺层面，通过优化生产流

程，生产效率和产品精度大幅提升；在产

品层面，可根据下游客户需求定制化生

产，适配航空航天飞行器热防护部件、光

伏单晶硅炉热场系统等不同场景，产品已

获得多家行业头部企业的认可，市场布局

覆盖国内多个高端产业集群，部分产品已

达成出口意向。

依托先期投产的成熟生产线，企业现

已实现稳定供货，产销两旺，项目建设阶

段提前产生营业收入。待项目全面达产

后，全产能、全链条、全要素效益将全面

释放。据企业测算，届时 5 条生产线全部

满负荷运转，年产各类高端碳基复合材

料制品千吨级规模，年产值可达数亿元，

直接带动就业数百人，间接带动上下游

配套产业就业上千人，成为沁水县工业

经济的重要增长极。同时，在产能释放

后，企业将持续扩大市场供给，大幅降低

省内光伏、半导体企业高端碳基材料外

购成本，补齐区域新材料产业链短板，推

动当地碳基新材料产业从“单点突破”向

“集群发展”转变，吸引上下游原料加工、

精密加工、物流配套企业集聚，完善产业

链配套，形成研发、生产、配套协同发展

的产业生态圈。

“选择落地沁水县经开区，是我们经

过多方考察后的最优选择，这里的区位、

资源、营商环境优势，为企业高质量发展

提供了充足条件，也支撑我们实现边建设

边投产的发展节奏。”谈及项目落地沁水

经开区的初衷，纪东森直言不讳。沁水县

煤层气资源丰富、电力供应充足，可有效

降低企业高温生产环节能耗成本；区域交

通区位优越，便于成品快速辐射全国市

场；尤其是当地深入落实全市“大抓工业、

大兴产业”战略部署，持续优化营商环境，

为企业提供全周期跟踪服务，同步协调解

决投产用工、原料保供、市场对接等难题，

及时化解项目建设与同步生产中的堵点

难点问题，让企业可以安心投资、放心扩

产、专心经营。

面向未来，企业发展路径清晰、信心

十足。下一步，骐杰碳基将以现有生产线

稳定生产、持续创收为基础，深耕技术研

发、扩大产能规模、完善产业链配套。持续

加大研发投入，联合高校、科研院所搭建

产学研合作平台，攻克碳基材料领域“卡

脖子”技术，不断提升产品核心竞争力；根

据国内外市场订单增长需求，适时启动二

期产能扩建项目，进一步扩大生产规模，

抢占更多国内外高端市场份额；积极引进

上下游配套企业，构建“研发—生产—销

售—服务”一体化完整产业链，打造国内

一流的碳基新材料产业基地，为沁水县经

济社会高质量发展、晋城市新型工业化建

设贡献更大力量。 曹妍

山西骐杰碳基新材料有限公司

边建边产抢先机 强链补链促转型

山西骐杰碳基新材料有限公司的生产车间。 姻 沁水融媒供图

企业风采K qiye fengcai

6 月 23 日，山西尧之源商贸有限公司车
间内，工人正在调试待交付设备。该公司深耕
矿山机械装备领域，加紧装配新能源矿用防爆
车辆，全力保障订单交付。

姻 申晋光摄

全力保障订单交付

（上接 A1 版）

“整个专用车生产模式向规模化、智能

化、标准化和信息化方向发展，整车的科技

含量和智能化程度越来越高。目前，公司拥

有各项专利 65 项，其中发明专利 19 项。”朱

盛告诉笔者。

通过数字化转型与智能制造升级，新晨

兰田成功实现了从“传统工厂”向“智能工

厂”的转变。通过 5G 专网、MES、PLM、ERP
等信息化系统深度应用，该公司打造全流程

数字化透明工厂，以数字技术赋能装备制

造；同步推进生产设备迭代升级，实现生产
制造标准化、规模化、智能化发展。

国际矿卡车厢
系统解决方案的领跑者

近日，在晋中市山西转型综改示范区晋
中开发区新能源汽车园区吉利路，笔者发现，
道路两旁停靠着已在新晨兰田完成组装的宽
体矿用卡车，从东到西一眼望不到尽头。4 年
来，这样的景象在新晨兰田已是常态。

“车体太大，公司内部根本放不下。”朱

盛说。

2025 年，新晨兰田实现 6.5 亿元销售

额，载重货箱业务合作客户超过 20 家，年生

产货箱超过 3000 台。2026 年，公司销售额预

计突破 10 亿元。

新晨兰田拥有一支由近百名高级工程

师、工程师和设计师组成的研发团队，该团

队坚持自主创新与战略转型，构建了汽车零

部件、公路及非公路重型汽车专用作业系统

的研发数据库，可高效满足各类专用底盘、

特种装备改装车型的快速研发与定制需求。

公司与中北大学、太原理工大学成立了

地面无人系统产业研究院和新能源专用车

研究院，与太原科技大学建立了创新博士工

作站，全面聚焦自主创新和战略转型，成功

打造了“专、精、特、新”的产业结构。

依托先进的智能装备体系与前沿技术，

新晨兰田在工程机械、智慧物流等领域取得

显著成果。未来，这家企业将以创新智造驱

动行业高质量发展，做好国际矿卡车厢系统

解决方案的领跑者。 郝光明

科学导报讯 6 月 22 日至 26 日，第四届中国国

际供应链促进博览会（以下简称“链博会”）在北京

举行。山西本土科创企业太原福莱瑞达物流设备

科技有限公司（以下简称“福莱瑞达”），在本届链

博会上全球首发企业级 AI 平台福聚 F-Hub 工业

智能体，为制造业数字化、智能化转型注入全新动

能。

深耕山西制造业十九载，福莱瑞达是省内专精

特新重点“小巨人”企业、服务型制造示范企业。立足

国家新质生产力、“人工智能+”、供应链安全三大战

略交汇机遇，该公司率先布局工业智能体赛道，完成

从智能物流装备制造商到工业智能体行业引领者的

战略升级。

本届链博会上，福莱瑞达首次向公众实机演示

福聚 F-Hub 的全场景协同能力，完整展示招聘管理、

销售赋能、方案生成、园区运维等智能化闭环流程，

直观呈现工业企业“数字生命体”的运行模式。

今年 3 月，福莱瑞达率先发起“AI 普惠山西先

行”战略倡议，确立“自研、自用、再赋能行业”的落地

路径。历经 3 个月全场景实战打磨，企业在旗下 7 家

公司、110 个部门、1200 余名员工体系中完成平台全

量部署，65 个专业智能体落地生产线，形成完整成熟

的应用体系。

实战数据显示，福聚 F-Hub 平台成效显著。企业

销售方案撰写、行政办公效率提升显著，核心办公工

时大幅缩减；人力资源智能体让人才筛选效率提升

85%、岗位匹配精度提升 60%，全方位验证了工业 AI
降本增效、提质赋能的实战价值，打造出山西智造 AI
转型标杆案例。

“让每一个工业组织，拥有自己的数字生命体。

当 AI 成为企业的骨骼和神经，数字化转型才真正抵

达终极形态。”福莱瑞达创始人、董事长许习军表示，

作为全球首个具备 AI 行为一致性评级标准的工业

级多智能体协同平台，福聚 F-Hub 独创“一核三体”

架构，实现企业人、事、物、资、数五维一体化管理。平

台搭载 65 条安全铁律、三轴七级权限体系、三段式

幻觉抑制机制等核心自研技术，依托五模型智能路

由体系，可降低 70%技术应用成本，同时支持纯本地

私有化部署，保障工业数据安全可控，破解了工业 AI
应用不安全、不精准、成本高的行业痛点。

“福莱瑞达将持续落地‘AI 普惠山西’计划，推出

省内企业专项试点服务、开展数字化人才培训、搭建

行业最佳实践库，助力 50 家以上本土制造企业智能

化升级。”许习军说，未来，企业将持续完善工业智能

体生态，推动自研技术成为行业标准，打造全国制造

业通用 AI 基座，以山西科创力量助力中国工业智能

产业高质量发展。 刘业飞

太原福莱瑞达物流设备科技有限公司

在链博会上全球首发
工业智能体平台

科学导报讯 怀仁陶瓷历史底蕴深厚，特色骨瓷

凭借质地温润、工艺考究的优势，成为当地特色轻工

产业的亮眼名片。近年来，当地陶瓷企业坚持把传统

技艺与现代技术相融合，通过智能化改造提效赋能、

数字化销售拓宽市场，持续推动传统陶瓷产业向精

细化、高端化、品牌化转型，激活特色产业高质量发

展新动能。

在山西晋瓷林陶瓷研发有限公司的自动化喷釉

车间，采用自动化喷釉，不仅节省了人工，而且能够

使釉面均匀细致。一台机器，一天的工作量就能达到

2600 多件。

生产车间里，各类设备高速运转，生产秩序井然

有序。企业打破传统全人工制瓷模式，推行“机器代

工+人工精修”的人机协同生产方式，关键工序通过

自动化作业提效降本，精细工序依靠手工打磨把控

质感，新旧工艺互补融合，让传统骨瓷生产更加高

效、精细、标准化。

相较于普通陶瓷，骨瓷生产工艺更为严苛，对成

型、装饰、烧制等环节精度要求极高，细微工艺差距

都会直接影响成品品质，是高端陶瓷工艺水准的集

中体现。

山西晋瓷林陶瓷研发有限公司经理龚守江介

绍，企业专注纯天然骨瓷生产，对窑温、湿度、烧制时

长要求极高，整个生产过程经过制坯、修坯、素烧、释

釉、高温釉烧、贴花、烤花几十道精细工序，也是普通

瓷器工艺难度的两倍。

依托智能化生产线的迭代升级和标准化生产管

理体系，企业彻底摆脱了传统陶瓷产量不稳定、品相

参差不齐的痛点，规模化量产能力持续增强。

龚守江说，目前生产线全天候稳定量产。按照目

前的生产产能，企业每日可生产各类骨瓷成品 3000
余件，包含骨瓷碗、盘、茶具、文创摆件等全品类产

品，日均合格成品率稳定在 98%以上。

产能提质、品控提优，为企业市场突围筑牢硬核

基础。立足优质产品优势，企业主动转变销售思路，

跳出传统线下经销的单一模式，抢抓数字经济风口，

依托电商直播、线上新零售等新业态拓宽销售渠道，

让怀仁优质骨瓷走出本地、走向全国。

山西晋瓷林陶瓷研发有限公司销售经理李成介

绍，七成以上的订单来自于网络，产品销往全国。依

托稳定的产能，企业年销售额可达 200 余万元。下一

步，公司将持续加大技术研发的投入，深挖晋文化陶

瓷创作灵感，丰富产品品类，提升品牌影响力，推动

山西本土陶瓷产业转型升级，让怀仁骨瓷成为彰显

山西文化魅力的一张名片。

张智宙 马富瑞

山西晋瓷林陶瓷研发有限公司

人机协同提质增效
数智赋能陶瓷产业


