
B4 姻2026年6月10日 星期三

姻责编：麻亚琼

姻邮箱：kxdbstsx@163.com专

———看传统民企如何炼成专精特新“小巨人”

科学导报记者 来虹

陵川骅磊盛：一块石灰石的“七十二变”

“环保投入，宁超不欠”
———山西金象煤化工绿色转型纪实

姻 科学导报记者 来虹

晨光照进晋城经济技术开发区“一区四园”的北留周村工业园区，曾经烟囱林立老旧的厂区如今已全面脱胎“焕新”。

在山西金象煤化工厂区内，银色的蒸汽管道凌空飞架，标准化仓库里尿素产品码放整齐，运输车辆往来穿梭。每日源源不断地将优质化

肥从这里发往河南、山东等粮食主产区，定格成一幅煤制化肥助力春耕的乡村振兴图景。

作为晋能控股装备制造集团与皇城相府集团共同出资组建的有限责任公司，山西金象煤化工于 2009 年 10 月开工建设“18·30”项目，

2012 年 1 月项目建成投产。历经多次技改，现采用“纯氧连续制气+二氧化碳汽提”工艺，年生产 18 万吨合成氨、6 万吨甲醇、30 万吨尿素。

多年来，山西金象煤化工以晋城无烟煤为原料，生产的小颗粒尿素以过硬品质和普惠价格守护农资供给。

地理坐标还是北留周村工业园区，镜头转场到“10 台纯氧炉点火，老气化炉全面谢幕”，你会感悟，在这份“民生担当”的背后，更是一场从

传统煤化工到绿色智能化的深刻变革转型。

一场耗资 1.88 亿的“换心手术”

走进厂区，最引人注目的莫过于正在试

运行的纯氧连续气化装置。这是山西金象煤

化工主动响应“双碳”目标，实施的一项重大

技术改造。

纯氧连续气化升级改造项目，总投资

18826 万元。项目淘汰了全部 20 台固定床间

歇气化炉，在原有造气南楼框架上，新建 10
台纯氧连续气化炉，配套新建一套 16000m3/h
空分装置。2025 年 10 月开工建设，2026 年 2
月底完成建设，目前正在试运行。

据介绍，固定床间歇气化炉能耗高、污染

重，已不适应当前的环保要求和市场竞争。纯

氧连续气化炉采用新型节能环保型连续气化

技术，能大幅提升煤炭转化效率，单炉产能与

碳转化率双双提升，从源头上减少污染物的

产生，为后续甲醇、尿素联产提供更稳定、更

清洁的原料气。项目完成后，总氨醇与尿素产

能保持不变，但能耗与排放指标大幅优化：每

年可减排颗粒物 9.8 吨、二氧化硫 8.5 吨、氮

氧化物 76 吨。凭借显著的减污降碳成效，该

项目成功争取到中央大气污染防治专项资金

1180 万元。

从“被动整改”到“主动预判”

“环保投入，宁超不欠。”这是山西金象煤

化工长期坚守的原则。多年来，企业累计投入

环保资金约 3 亿元，构建起全链条的环保治

理体系，对废气、废水等主要污染物进行了有

效治理。

在废气治理上，率先完成锅炉烟气超低

排放改造。2020 年投资 4000 余万元对两台

35 吨锅炉和两台 55 吨三废混燃炉进行烟气

超低排放深度治理，通过新上 SCR 脱硝、石灰

石法脱硫、高效除尘等设备设施，在晋城市范

围内率先实现了 65 吨以下锅炉烟气污染物

超低排放，实际排放量远低于所执行的山西
省锅炉大气污染物排放标准。

在废水治理领域，投资 5000 余万元建成

了处理能力 150 立方米/小时的污水处理站和
250 立方米/小时的中水回用系统。污水处理

站采用 A/O+MBR 膜处理工艺，中水回用系统
采用过滤系统加反渗透工艺，出水回用于循

环水补充。年排放 COD 仅 26 吨、氨氮仅
2.925 吨，均远低于排污许可总量。

搭建起全域智能监测网络。现有一套

锅炉烟气在线监测设施、一套总排废水在

线监测设施、三套 TSP 在线监测设备，厂

区下风向各安装一台小型空气微站和非

甲烷总烃监测设备，主要监测 PM2.5、PM10
和 CO 等指标。同时，对所有产污设施和治
污设施安装用电监管模块，真正实现了

“精准治污、精准监测”，让环保管理从过

去的“被动整改”转向了“主动预判、精准

管控”。

借“外力”终结燃煤生产模式

根据晋城市 2023 年锅炉专项整治行动
方案要求，山西金象煤化工的 2 台 35 吨燃煤
锅炉已于 2024 年 9 月底淘汰。为保障生产，
投资 4244 万元，从大唐阳城国际发电有限责
任公司引入蒸汽满足生产需求。现该项目已
完工，顺利进入运行阶段。

该项目建成三条 1.5 公里架空管道，可
输送 3.8MPa 蒸汽 97 吨/小时、0.6MPa 蒸汽 38
吨/小时，同时配套建设了液体尿素制备装置和
存储输送系统，可输送 32.5%浓度液体尿素 19
吨/小时。投运后，每年可削减颗粒物 20 吨、二
氧化硫 8 吨、氮氧化物 70 吨，并获得了中央大
气污染防治专项资金 630 万元的支持。

废水排放向“零”进军

山西金象煤化工并未止步于达标排放，
他们又向“零”进军，开展废水零排放的闭环

探索，积极推进废水零排放改造。目前已与山

西泉域水资源开发有限公司签订战略合作框
架协议。2025 年，该泉域公司委托专业机构编
制了《关于晋城北留工业园区废水零排放项
目可行性研究报告》，项目正在积极推进中。

在应急防控方面，企业建有 4000 立方米

初期雨水收集池和 6000 立方米应急事故池。

2025 年，阳城县政府在园区建成运行 1 座
10000 立方米事故应急池，形成了企业级与园

区级联动的多层次水环境安全防控体系。所

有生产废水将全部回用，最终只有结晶盐析
出，真正做到“滴水不漏”。

从淘汰 20 台老旧气化炉到新建 10 台纯
氧连续气化炉，从自备燃煤锅炉到引入电厂
清洁蒸汽，从达标排放到废水零排放探索，金

象煤化工用实打实的投入和可量化的成效，
走出了一条安全高效、绿色低碳的发展之路。

正如公司董事长董永师所说：“环保投

入，宁超不欠。”这不仅是山西金象煤化工的
答卷，也是传统煤化工行业绿色转型的生动

实践。 （本版图片由金象煤化工提供）

太行迤逦，毓秀陵川。连绵群山之中，储量

逾 1.4 亿吨的特级石灰岩静卧土层，曾是当地人

眼中寻常山石，资源优势难以转化为发展优势。

自 2014 年青年企业家程赞返乡拓业，陵川县骅

磊盛纳米新材料有限公司（以下简称“骅磊盛”）

扎根平城镇蒲水村，以绿色为底色、以科创为利

刃、以惠民为初心，深耕钙基新材料细分赛道。

一块平凡石灰石，告别粗料贱卖的宿命，历经煅

烧淬炼、技术研磨，从矿山原石蜕变为高活性氧

化钙，再进阶为高比表纳米级脱硫专用钙、功能

性纳米碳酸钙，上演资源增值的“七十二变”。十

余载笃行实干，承载一块石灰石“点石成金”使

命的骅磊盛也从初创小厂成长为国家级高新技

术企业、省“专精特新”企业、环保绩效 A 级民

企，在资源型县域转型浪潮中，走出一条本土资

源就地深加工、绿色化、高端化的民企进阶之路。

绿色筑基：破粗放旧局，

让山石蜕变守牢生态底线

绿水青山就是金山银山。骅磊盛的转型之

路，第一步便是打破传统钙加工粉尘漫天、能耗

偏高的发展弊病，以大手笔环保投入，为石灰石

全链条蜕变筑牢生态屏障。建厂之初，企业摒弃

掠夺式开采老路，锚定“减量开采、价值提升”发

展路径，将环保管控嵌入项目规划、生产运维全

流程，环保投入占到项目总投资的20%。

聚焦废气、废水、固废、无组织扬尘四大污染

源，投入 1620 万元实施回转窑超低排放系统性

改造。回转窑尾气配套低压长袋脉冲除尘、SDS
干法脱硫与中低温 SCR 脱硝组合工艺，依托

DCS 智能系统实时管控烟气数据。在线监测数

据显示，企业外排烟尘、二氧化硫、氮氧化物等

全部远优于行业超低排放标准，曾经烟囱冒黑

烟的工业旧景彻底绝迹。针对上料、出料、煤粉

制备、原料装卸、成品装车等零散产尘点位，全

生产线密闭改造，分门别类布设多型号脉冲布

袋除尘设备，封闭原料堆场与成品筒仓，喷淋抑

尘、车辆苫盖落地见效，从源头掐断粉尘外溢。

水资源循环利用绘就节水答卷：450 立方

米初期雨水收集池蓄积雨水，沉淀后用于厂区

洒水、绿植养护；设备冷却水、车辆洗轮废水全

部建池闭环回用；生活污水经无害化处置还田

利用，实现生产生活废水零外排。依托引进的

美国 UTC 有机朗肯循环 ORC 低温余热发电技

术，回收回转窑 80益至 300益中低温废热转化

电能，自发自用降低用电成本，富余热量铺设

300 余万元供暖管网，免费为周边 200 余户村

民冬季供暖，每年自筹 20 万元承担管线运维，

工业余热走出厂房、温暖乡邻。凭借系统化绿

色治理成果，企业获评山西省环保绩效 A 级企

业，成为陵川非金属加工行业绿色改造标杆，

为石灰石精深加工扫清生态桎梏。

科创破局：炼精细产品，

凭技术赋能山石身价跃升

一块石灰石身价的跨越，本质是科技创新

赋能资源价值重构。从一吨原石加工廉价碎
石，到初级氧化钙每吨售价 400 余元，精加工
纳米脱硫钙每吨可达 1500 至 2000 元，数倍增
值的背后，是骅磊盛长年坚持研发投入、锚定
细分赛道的执着坚守。

自 2019 年起，企业累计投入科研经费 930
余万元，2022 年单年研发投入 235.32 万元，占

营业收入 5.4%。自建的技术研发中心，携手晋
城职业技术学院搭建校企协同创新平台，引育

专业技术人才，聚焦窑炉改良、除尘优化、粉料

资源化利用持续攻关，斩获 2 项发明专利、14 项
实用新型专利，多项技术落地生产线。五通道煤
粉燃烧器技改、韩国专利除尘装备落地应用，既

降低燃煤消耗，又提升除尘效率三成以上；依托

职工民主建议优化筛分工艺，以往废弃的筛分
细粉不再堆存闲置，全部作为纳米新材料原料
投入深加工，在生产源头实现固废资源化。

紧跟国家环境治理升级大势与山西省“十
五五”新材料产业布局，企业锚定高比表纳米
脱硫专用钙细分蓝海，上马总投资 1.25 亿元、
年产 20 万吨新材料项目。相较传统钠基脱硫
药剂，自主研发的纳米脱硫钙活性高、脱硫效
果突出，从根源上规避脱硫废渣二次污染，广
泛用于电厂烟气脱硝、工业酸性废水治理、城
市污水净化，精准契合环保产业刚需。项目建
成后，现有氧化钙产品可实现 100%精深转化，
产值预计较当前翻三番。依托过硬产品品质，
顺利牵手太钢、东方希望、郑州中铝等国内大
型上市企业，太行山间的石灰石深加工产品走
出深山，跻身全国环保新材料供应链。

深耕细分、不贪大求全，正是“专精特新”

企业的成长要义。骅磊盛立足钙基材料精耕细

作，打通矿山—煅烧—新材料全产业链，把本

土资源禀赋转化为产业竞争优势，深度融入晋

东南新材料产业带建设。

向善固本：以企哺乡野，

用责任诠释民企时代担当

扎根乡土、反哺民生、清廉治企，是新时代

民企永恒不变的发展底色。骅磊盛坚持“党建

立企、清廉树企、创新强企”，以清廉建设规范

内部治理，以实业红利赋能乡村振兴，在兴企

壮企强企中集聚“源动力”，在产业发展与社会

责任之间找准“平衡点”。

清廉筑基行稳致远。完善厂务公开、内控

管控、重大事项民主决策制度，打造清廉文化

长廊、党史文化展厅，常态化开展法治科普、红

色研学、廉洁警示教育。三期技改项目决策阶

段，面向职工征集意见，吸纳优化粉料分选工

艺的合理化建议，依靠民主管理堵塞经营漏

洞，获评山西省清廉民企建设示范单位，以合

规经营护航企业长远发展。

产业落地带动百姓增收。用工优先招录周

边村民，现有生产线吸纳百余人就近就业，新

建新材料项目落地后新增岗位 200 余个，让山

区群众实现家门口稳岗增收。践行“万企兴万

村”行动，出资 60 万元修缮乡村道路，打通村

民出行瓶颈；建厂以来，累计为孤寡老人、困难

群众捐资助物 40 余万元，抗疫期间向武汉及

基层防疫一线捐助物资 6 万余元；2025 年六泉

乡突发山林火灾，第一时间组建志愿队伍奔赴

火场，捐赠饮用水、干粮、矿灯、防寒大衣等应

急物资，用行动守护陵川绿水青山。

对内温情守护职工，落实全员年度健康体

检，配套医务室、心理咨询室、文体活动中心；

厂区绿化面积达 4000 平方米，绿植环伺、廊道

错落，把传统工厂打造成园林式园区，实现工

业生产与生态宜居相融共生。

一石藏万象，一变启新程。一块石灰石的

“七十二变”，是陵川依托本土资源、推动传统

工业绿色转型的生动缩影，更是山西培育专精

特新民营企业、做强新材料产业的鲜活实践。

（本版图片由骅磊盛提供）

公司董事长程赞

脱销塔厂区航拍

10 台新气化炉装置

办公大楼

厂区航拍 全程智能监控


