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让工业废料“变身”文创精品
山西舜王建筑工程有限公司

一只瑞兽抱着圆润饱满的钱袋，水从瑞

兽口中流出，经过钱袋形成流水效果，不难

看出这个古铜色质感的流水摆件饱含着招

福纳财的吉祥寓意；另一组风生水起和一匹

昂首扬蹄、鬃毛飞扬的骏马肌理画；以及青

石茶盘，甚至香薰潮品……如果不经人提

示，很难想象这一组组文创产品的原材料竟

然来自铜尾矿砂。

曾经，这些蕴藏在中条山深处的铜尾矿

砂，只是沉睡待用的工业资源。如今，它们华

丽蜕变、焕新生机，化身一件件精美雅致的

文创佳品。这场点石成金、变拙为巧的精彩

蜕变，正是由中条山有色金属集团旗下山西

舜王建筑工程有限公司（以下简称“舜王建

筑公司”）匠心打造。

从“沉睡资源”到“经济增长点”，从默默

积淀到热销市场，舜王建筑公司以创新思路

为引领，以文创赋能为抓手，书写了一段绿

色低碳、变废为宝的发展传奇。

沉睡的资源被唤醒

中条山地域钟灵毓秀，矿产资源富集，千

百年来积淀了深厚的矿业文化与开发历史，

为区域发展注入了不竭动力。依托得天独厚

的资源禀赋，矿山开发与生态保护协同共进，

成为新时代企业高质量发展的重要课题。

“换一种思路，尾矿也能成为珍贵资源；换

一种利用方式，矿山产业就能走出全新路径。”

舜王建筑公司党委书记、董事长于刚说。

这个观念的转变，源于企业对“绿水青山

就是金山银山”理念的深刻践行。近年来，垣

曲县聚焦“一城一带五基地”战略定位，着力

打造全国重要的尾矿资源综合利用基地。作

为本土企业，舜王建筑公司率先响应，加大研

发投入，誓要让这些沉睡的废料“苏醒”过来。

经专业机构检测，中条山的铜尾矿砂取

材于深层花岗岩，富含硅、铝、钛等元素，完

全符合国家建筑用砂标准，且不含重金属和

放射性元素，是优质的工业原料。有了这一

科学论断，舜王建筑公司开始了大刀阔斧的

技术攻关。

变废为宝，知易行难。传统尾矿利用技

术利用率低、能耗高，如何高效、低碳地将尾

矿转化为高价值产品，是企业必须啃下的

“硬骨头”。

2023 年，舜王建筑公司主动扛起铜尾

矿砂资源化利用的使命担当，组建起一支由

专业技术骨干领衔的 8 人核心研发团队，全

力投身技术攻关。团队立下目标：打破传统

思路，让原本冰冷的工业固废尾矿砂，蜕变

为兼具温度与价值的生活文创精品。

研发之路布满荆棘。传统工艺中，尾矿

利用率最高仅 8%，且依赖高温烧结，成本

高、能耗大。为了找到最优解，团队历经数百

次物料配比调整，尝试了 30 多种打磨工艺。

功夫不负有心人。团队创新性地采用免

烧技术，搭配自主研发的改性低碳硅岩胶凝

材料，成功找到了那把“金钥匙”。经山西省

建筑科学研究院检测，新材料不仅让尾矿掺

加量从 8%飙升至 50%以上，部分产品甚至

高达 80%，原料成本直降 15%以上。

这把钥匙，彻底打开了尾矿的高值化利

用之门。

让工业废料走进百姓家

有了优质的原材料和成熟的成型技术，

舜王建筑公司不再满足于生产砂浆、腻子粉

等初级建材，他们将目光投向了更广阔的市

场———文创领域。

走进工艺品生产车间，工人们正围着模

具进行手工脱模，将灰白色的坯体小心取出。

经过打磨、雕刻、上色，原本不起眼的工业废

料，逐渐显露出温润的质感和独特的纹理。

为让尾矿砂文创产品真正打开市场，公

司立足自主研发，由内部骨干团队潜心打磨

设计，深度融合地域文化底蕴与现代生活审

美，成功打造出山水摆件、笔筒、茶盘等系列

特色产品。

真正让舜王建筑公司尾矿砂文创“出

圈”的，是其敏锐的市场洞察力。公司打造的

“星球杯”文创产品，线条简洁大气不失时尚

感，触摸时能清晰感受到尾矿原料经多道工

序打磨后的肌理，这款产品直接带动全系文

创产品在线上销售“爆单”，创造日销近千单

的佳绩。2025 年年底，公司又与本地香薰制

造企业携手，整合技术与资源优势，联合打

造出尾矿砂香薰罐。

“曾经的尾矿，如今已蜕变为备受青睐

的文创佳品，如今订单量日均超千单。”这不

仅是文创中心负责人张鑫越的真切感慨，更

印证了企业转型发展的显著成效。

秉持着“绿色发展、变废为宝”的理念，舜

王建筑公司在尾矿砂资源化利用的道路上持

续深耕，始终坚持自主研发、自主设计，充分

发挥内部职工的技术优势与创新活力，让每

一件文创产品都承载着企业的责任与匠心。

为了让尾矿砂的特性与文创设计完美

融合，研发团队反复试验，优化材质配比，攻

克了尾矿砂成型、着色、耐磨等多项技术难

题，既保留了尾矿砂本身的自然肌理，又赋

予其温润细腻的质感，让工业原料焕发出人

文气息。

在产品设计上，团队深度挖掘中条山地

域文化内涵，将当地的山水风貌、人文底蕴

与现代生活需求相结合，除了山峦笔筒，还

打造出复刻中条山轮廓的茶盘、融入矿冶文

化元素的香薰、承载民俗意象的摆件等多元

化产品，每一件作品都兼具实用性与观赏

性，既彰显了地域特色，也传递了绿色环保

的生活理念。

这些尾矿砂文创产品一经推出，便凭借

独特的材质、新颖的设计和深厚的文化内

涵，迅速赢得市场青睐，不少企业纷纷前来

洽谈定制合作。2025 年年底，舜王建筑公司

自主研发的“中条·铜砂纪”企业专属定制文

创礼盒震撼首发。礼盒中的山峦笔筒摆件，

以中条山为形，将“自强不息、追求卓越”的

企业精神与“矿韵新生、绿色蝶变”的产业使

命凝练其中。

高质量发展的点睛一笔

从建材到文创，从实用品到艺术品，舜

王建筑公司在尾矿资源化利用的道路上越

走越宽。

回望“十四五”，这是舜王建筑公司绿色

转型的关键五年。公司不仅建立了“设计—

生产—销售”的完整闭环，更构建起“线上+
线下”的立体推广矩阵。直播间里，主播细致

讲解工艺亮点与环保理念；景区展台上，游

客近距离感受尾矿文创的独特魅力。

舜王建筑公司的创新实践，也引发了行

业的高度关注。2025 年 11 月，在第六届固废

资源化年会暨黄河流域典型固废综合利用技

术交流会上，舜王建筑公司携系列产品精彩

亮相，并与长三角国创中心功能材料所正式

签署战略合作协议，共同开展前沿技术攻关。

“我们旨在以文创为桥，让中条山集团

的深厚工业文脉走向更广阔的舞台，同时以

创新实践诠释‘创新驱动、绿色发展’的核心

发展准则。”山西舜王建筑工程有限公司副

经理许红金表示。

舜王建筑公司通过尾矿砂文创开发的

绿色实践，不仅实现了工业固废的资源化利

用、推动企业自身转型升级，更以科技创新

为纽带，打破了生态保护与经济发展的对立

认知，为区域绿色发展提供了可复制、可推

广的实践样本，彰显了企业担当，也诠释了

“生态优先、绿色发展”的深刻内涵。
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朔州文景能源科技有限公司

科学导报讯 2025 年省级创新创业赛事中，朔州氢

能企业捷报频传，多项成果斩获荣誉，为山西氢能产业高

质量发展注入强劲动能。其中，朔州文景能源科技有限公

司凭借技术创新与产业链协同优势，连获多项省级赛事

奖项，企业核心技术与产业化能力获得权威认可。

朔州文景能源科技有限公司由朔州双碳产业研究院

与行业龙头企业联合组建，专注氢燃料电池研发、制造及

氢能全产业链布局，是朔州市推进能源转型、发展绿色低

碳产业的重点企业。企业自主研发的 165kW 大功率氢燃

料电池发动机达到国内先进水平，建成全市首条氢燃料

电池发动机生产线，实现核心技术突破与产业化落地同

步推进。

在 2025 年“晋创之星 光耀三晋”科技创新企业比赛

中，该企业“年产 5000 台套燃料电池发动机生产线项目”

荣获“双螺旋协同星”奖项，体现了企业在关键技术研发

与产业链协同方面的综合实力。在 2025“创客中国”山西

省中小企业创新创业大赛中，企业“晋西北氢能零碳生态

构建项目”夺得朔州赛区初赛企业组一等奖、省级总决赛

优胜奖。

该企业负责人表示，文景能源坚持“创新驱动、协同

共进”理念，注重团队协作与资源整合，将以获奖为新起

点，完善创新机制，强化项目管理与成果转化，推动项目

扎实落地、创造价值。

未来，企业将主动融入区域发展格局，持续开展技术

迭代与模式优化，深耕氢能产业高质量发展，积极参与平

鲁区及山西省创新创业生态建设，以技术创新与产业协

同助力区域绿色转型。 张智宙 马富瑞 杨瑞君

斩获省级大奖
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科学导报讯 近日，走进长治市襄垣

县山西瑞恒化工有限公司一分厂烧碱车

间，数台崭新的电解槽以稳定的电流频

率高效运转。车间技术人员手持智能终

端进行实时监测，数据显示，电流效率已

稳定提升至 97%以上，标志着该公司综

合节能升级改造项目电解槽关键技术改

造取得阶段性成效。

山西瑞恒化工有限公司是一家以烧

碱和聚氯乙烯为主要产品的大型化工企

业，电解槽是企业生产烧碱的核心设备，

其运行效率直接影响着全厂的产量规模

和用电成本。此前，该公司的电解槽长期

面临电流效率偏低、电耗过高、垫片易老

化等问题。为改善这一状况，企业从工艺

源头入手，开展专项技术升级，进行系统

性优化，一步步更换老旧设备。

“电解槽升级采用了最新的 9010A
离子膜技术，随着车间内 6 台电解槽的

改造完成并投入使用，车间生产效率大

幅提高。现在，单槽每天能多产 1.2 吨烧

碱，同时每吨产品的电耗还降低了 200
千瓦时。”车间主任郭亚东说。

在单体车间，转化器改造同步推进。

作为影响产品转化率与纯度的关键设

备，改造后的新型转化器通过改进内部结

构，让反应气体走得更“顺畅”、更均匀，避

免了局部反应不足或过度的问题。同时，

配合使用“高效助手”新型触媒，利用其活性更高、使用寿

命更长等优势，与转化器高效协同，大幅提升了运行的稳

定性和产品的合格率，为增产增效提供了可靠保障。

一个个关键生产环节的技术改造，形成了全流程的

能效提升网络。

该公司一分厂总经理助理、厂长杜华伟介绍，截至目

前，企业一分厂设备设施安装完成约 75%，设备更换数量

1186 项，累计完成更换 620 张离子膜、6 台转化器、260.5
吨触媒以及 300 项节能电机，剩余蒸汽合成炉改造项目

基础施工已基本完成。

随着节能改造项目深入推进，该公司正以技术创新

为引擎，全面推动生产向绿色化、智能化转型升级。

在节能减排的基础上，该公司积极构建循环经济产

业链，将生产过程中的产品转化为资源，实现了“变废为

宝”，在节能降耗与生产效能提升方面实现双赢，走出经

济效益与生态效益并进的高质量发展新路径。

“今后，我们将逐步推进鼓风机、引风机等辅助装置

全面升级改造，真正实现经济效益、环境效益、安全效益

的协同提升。”杜华伟说。 郝茜 霍卫星

工作人员为产品上色。姻 许文婷 张鑫越摄影报道

山西金鼎潞宝能源科技有限公司秉持

和谐共生、绿色发展的环保理念，致力于构

建煤焦化行业的“灯塔工厂”，依托正在推进

的焦化项目超低排放改造项目，着力打造低

碳循环、节约集约的绿色发展模式。

山西金鼎潞宝能源科技有限公司坐落

于长治市潞城经济技术开发区（东区），目前

拥有 7.65 米顶装焦炉两座，年生产能力达

200 万吨。该企业荣获“省级绿色工厂”称

号，在减少污染、降低碳排放方面成效显著，

已成为焦化行业绿色转型的标杆企业。

工艺改造升级。全面推进湿法熄焦装置

拆除工作，投资 1.5 亿元建成投运干熄焦项

目。投资 1 亿元进行超低排放改造、实施焦

炉烟囱备用驱动设施建设、进行煤焦线安装

工业化吸尘器及落料点溜槽改造、洗车机技

术改造等 18 项改造工程，有力保障了超低

排放指标顺利达标。

资源循环利用。在焦化除尘灰资源化利

用方面，能源科技公司与中国科学院山西煤

炭化学研究所展开合作，研发出全国首套处

理能力达 100 吨/日的除尘灰气化中试装

置。此项目运用 ICC 高温气流床气化技术，

对成分复杂的除尘灰进行高效气化，生产出

富含一氧化碳的合成气，该合成气用于生产

甲醇并对外销售。此举成功攻克了高灰熔

点、低反应活性、高硫含量除尘灰的工业化

稳定气化技术难题，填补了国内焦化行业在

该领域的技术空白。在废水零排放方面，企

业废水零排放项目的回水率达到 92%。经处

理后的浓水可提取出工业盐氯化钠、硫酸

钠，实现了煤化工高盐废水的资源化利用。

能源结构优化。在余热发电利用方面，

通过对厂区富余蒸汽资源进行高效整合，达

成能量梯级利用，经济效益与生态效益得以

充分彰显。在清洁能源应用领域，积极推进

光伏发电项目，开展绿色低碳能源供应链的

集中采购合作。目前，厂区清洁运输比例已

达 60%，电动重卡于厂区内有序往来，铁路

专用线项目已开展手续预审工作。

数字智能监管。借助环保“管、控、治一

体化”平台，运用大数据管理与分析、高精度

3D 建模以及智能 AI 识别等先进技术，对每

个点位的污染物排放浓度进行实时监测，并

针对不同污染类型制定相应的解决方案。

通过实施并推进各项主要措施和关键

抓手，各项污染物排放指标得到显著控制和

深度治理，关键污染物因子实际排放浓度稳

定达到且大幅低于国家超低排放限值要求。

具体而言，颗粒物排放指标控制在极低水

平；化产区域针对挥发性有机物（VOCs）废

气处理，系统采用焚烧装置一用一备配置，

确保处理连续、稳定、可靠，保障废气治理设

施高效安全运行。 邵康

山西金鼎潞宝能源科技有限公司
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