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科学导报讯 近日，山西转型

综改示范区入区企业山西大威激

光 科 技 有 限 公 司 最 新 研 发 的

500W 功率段射频 CO2 激光器产

品成功实现量产，标志着国产射

频 CO2 激光器的功率与稳定性迈

上新台阶。

作为国家高新技术企业、山

西省专精特新企业，大威激光拥

有强大的定制化服务能力，其产

品覆盖 30W 到 500W 功率段，可

根据客户特殊需求，提供波长、功

率等全方位定制方案，帮助解决

具体生产或科研难题，目前被广

泛应用于工业加工、医疗美容、半

导体等多个行业，销量常年居国

内市场前列，并出口 20 多个国家

和地区。

“从 30W 到 500W 的发展历

程，要追溯至 2008 年在北京成立

射频 CO2 激光器研发小组。”大威

激光董事长关巍巍介绍，通过汇

聚光机电各领域人才，实现 30W
产品的规模化量产及 60W 产品的

研发成功，后又接连推出多款水

冷射频板条式、紫外、陶瓷结构激

光器。2019 年，北京大威激光科技

有限公司将生产制造基地迁至山

西转型综改示范区阳曲工业园

区，成立山西大威激光科技有限

公司，生产和管理水平全面提升。

2024 年，公司产品线全面升级，成

功推出覆盖 30W 至 500W 全功率

段的系列射频 CO2 激光器产品。

目前 500W 产品已经批量生产。

为跟踪激光行业最新技术，大

威激光专门成立了研究院。“公司

拥有一支由多位博士和硕士组成

的研发团队，每年投入大量资金用

于研发。”大威激光总经理王青强介绍，在科研团队支

持下，先后攻克了激光腔体高真空密封、腔体内端面

高精度加工、射频电源驱动匹配等一系列关键技术难

题。“目前，我们的年产能已达 20000 台（套）。”

在阳曲工业园区大威激光 15000 平方米的现代

化生产车间内，配备着国际先进的生产和检测设备，

并引入了 ERP 和产品追溯管理系统，实现对每台产

品的全流程管控与追溯。此外，还开发了远程监控技

术，可实时监控激光器状态。

大威激光严格遵循 ISO9001 国际质量体系，从

原材料采购到成品出厂，每道工序均进行严格检测。

关键零部件采用三坐标测量仪等先进设备确保

100%合格。每台激光器出厂前均需通过冲击振动、

高低温等系列试验，并出具详细质量检测报告。“我

们保证把每一台高品质的产品交到客户手里。”王青

强表示。

凭借过硬的质量与性能，大威激光产品不仅稳

居中国市场第一阵营，成为推动射频 CO2 激光器国

产化的重要力量，更获得 CE、FDA 等多项国际认证，

产品远销海外。关巍巍表示，大威激光将坚持创新驱

动引领，研发并制造出更先进的激光器，为中国激光

行业的发展作出更大贡献。 张翔宇
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1 月 3 日，山西转型综改示范区潇河新
兴产业园区供水工程二期项目建设现场，各
类施工机械有序作业，确保项目按时建成投
运。

姻 王瑞瑞摄

有序作业

确保项目按时建成投运

隆冬时节，寒意袭人。位于临汾经济开

发区科创产业园北区的山西中部智造科技

有限公司的生产车间内却是一派热火朝天

的繁忙景象：新引进的型材激光切割机高速

运转，操作臂灵活舞动，一件件材料被精准

切割成型。作为临汾市“冬季行动”和“数智

赋能专项行动”的重点推进项目，该公司钢

结构生产线设备更新项目历经数月奋战全

面竣工，智能装备全速运行，数字化管理贯

穿生产全程，为临汾制造业高质量发展注入

强劲动能。

“冬季行动”开展以来，山西中部智造科

技有限公司紧跟全市部署，迅速启动钢结构

生产线设备更新工程，在原有智能化基础上

迭代升级，让企业“智造”底色愈发鲜明。

走进 7 万平方米的现代化生产车间，

一套成熟的智能生产系统已然成型。地轨

式机器人焊接工作站搭载三维视觉系统，

可自动识别焊缝位置并精准作业，焊道平

整光滑如镜面；3 万瓦激光切割机实现下

料、打孔、坡口、除锈一体化处理，误差控制

在 0.05 毫米以内，堪比头发丝细度的精准

度大幅提升材料利用率；升级后的“一键

通”智能管理系统深度融合 BIM 技术、AI
排版功能与物联网技术，将原本 15 天的出

图周期压缩至 1 天，原料损耗降低 3%，按

年产 20 万吨钢构件计算，每年可节约成本

4000 余万元；MES 系统可对车间设备、工作

状态数据进行实时传输和汇总分析，为企

业科学决策提供有力支撑。

“设备更新不是简单的替换，而是全流

程的数智重构。”公司研发中心副主任梁贝

贝指着中控室的大屏幕介绍，新系统实现

了生产数据实时抓取、设备状态可视化监

控、工单进度自动统计，管理人员通过手机

小程序即可掌握生产全局。相较于传统生

产线，更新后的钢结构生产线效率提升

80%以上，单名员工 8 小时产量相当于传统

设备 8 名员工 3 天的工作量；焊接合格率

从 98%提升至 99.8%，每吨产品用工成本

降低 15 元，真正实现了降本、增效、提质的

三重突破。如今的车间里，工人们告别了

“满身焊花、凭经验把控”的传统模式，而是

通过控制台就能精准操作智能设备，展现

出人机协同的全新生产场景，成为“冬季行

动”中数智赋能的生动注脚。

此次设备更新项目，不仅强化了企业核

心生产能力，更完善了绿色智造体系。升级后

的生产线配套新增智能除尘系统和环保喷涂

设备，焊接烟尘净化率达 99%，生产过程实现

低排放、低能耗，与企业“绿色、智慧、可持续”

的发展理念高度契合。

目前，更新后的钢结构生产线已全面投

入量产，所产的高精度钢构件、大跨度钢箱

梁等产品，正源源不断发往省内外多项重

点工程，为城市建设、能源输送等领域提供

坚实支撑。“‘冬季行动’为我们按下了数智

转型的‘加速键’，未来公司将在数字化改

造和技术创新方面持续发力，为企业赋

能。”梁贝贝表示，下一步企业将以设备更

新完成为新起点，持续深化标准化设计、智

能化生产、信息化管理、装配化应用的融合

发展，向着“全国最具竞争力的智能化生产

企业”目标稳步迈进，为临汾高质量发展注

入更多“智造”力量。

冬日的实干，正孕育春日的希望。山西中

部智造的设备更新实践，既是临汾市“冬季行

动”和“数智赋能专项行动”的成功范例，也为

区域制造业转型升级提供了可借鉴的宝贵经

验，在平阳大地奏响了传统产业向新质生产

力跨越的时代强音。 白洁 李媛 潘华玲

山西中部智造激活发展新动能———

设备更新强基 数智赋能增效
企业风采K qiye fengcai


