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科学导报讯 日前，山西天和盛环境检测股份有限

公司打造的电解铝大修渣资源化综合利用项目完成小

试，准备进入中试阶段。

电解铝大修渣资源化综合利用项目落户阳泉高新

技术产业开发区庙堰园区，占地面积 1.1 万平方米，总

投资 8000 万元，设有公用工程、原料存放等 8 个车间，

配备反应釜、浆化釜、压滤机、蒸发器、离心机、结晶槽

等设备。

电解铝厂生产过程中会产生大修渣、炭渣等，若随

意处理这些废渣会污染环境。该项目将这些废渣集中

起来，通过粉碎、提炼、净化等工序，提取出有用的工业

原料，实现电解铝大修渣的无害化处理与资源利用。

小试阶段，公司技术团队借助山西省及周边省市

电解铝企业产生的大修渣开展了一系列实验研究。公

司经过反复调试工序参数，成功验证了利用脱氰固氟、

净化除杂、沉锂等提取碳酸锂的可行性。目前，公司正

积极筹备中试，计划建设一条中试生产线，进一步扩大

实验规模，验证技术的稳定性与可靠性，为后续大规模

生产提供数据支撑。

山西天和盛环境检测股份有限公司副总经理戈亮

介绍，该项目建成后，预计年处理电解铝大修渣 5 万

吨，年产值 1.2 亿元，不仅能有效解决区域内电解铝废

渣污染问题，还能创造经济效益，带动上下游产业协同

发展。项目投产后，还将提供 80 个就业岗位，助力阳泉

市经济发展。
李旭榕 张蓓蕾

当清晨的第一缕阳光穿透薄雾，太原东

山东峰煤业有限公司 （以下简称“东峰煤

业”）的污水处理站已开始高效运转。9 月 3
日，记者在太原市古交市东峰煤业厂区内看

到，绿意盎然的厂区干净整洁，污水处理站

的汩汩清水从出水口流出，后经管道最终汇

入井下循环利用系统。公司环保部部长李永

飞介绍：“自污水处理站建成后，不仅解决了

企业的用水难题，而且还通过技术创新实现

了水资源的循环利用。”

这一环保成效来之不易。据了解，在污

水处理站建成前，矿井下长期存在黑臭水体

问题，原工艺仅能实现初级净化，外排水质

难以达标。为彻底解决这一难题，该公司于

2015 年建成首座污水处理站，日处理能力达

400 立方米，初步缓解了井下用水压力。2020
年，为响应古交市政府《水污染防治方案》中

地表水芋类标准的要求，东峰煤业将原有混

凝沉淀一体化净水器工艺升级为多级沉淀

陶瓷膜处理工艺。该工艺通过调节、混凝、沉

淀、陶瓷膜超滤的四级净化，出水水质不仅

满足井下生产、消防及设备冷却需求，系统

外排水质更稳定达标，年回用水量超 18 万

吨，而且直接减少排污费用近百万元，实现

了环境与经济效益的双赢。

在持续优化水处理系统的道路上，东峰

煤业从未止步，不仅顺利完成了矿井水处理

系统技术的改造工程，而且还新建了 64 立

方米钢制调节池，设计有效停留时间为 1.2
小时。此外，该公司创新采用斜板沉淀技术，

通过增大过流面积，使污泥沉淀效率提升

40%，同步增设 PAC 加药预处理系统，为后

续处理提供了有力的保障。

针对设备效能的全面提升，该公司还引

进了过滤面积达 60 平方米的新型压滤机

组。该设备采用智能控制系统，目前已稳定

运行于电器控制室。改造后，系统出水水质

全面达标，悬浮物去除率提升至 95%以上，

为井下作业提供了可靠的水质保障。

通过全面的系统性升级，改造后的矿井

水处理工艺运行稳定，各项指标均达到设计

要求，反冲洗系统运行正常，污泥池沉降效

果显著提升，污泥压滤机处理能力完全满足

生产需求。出水水质符合《煤矿井下消防洒水

设计规范》要求，悬浮物含量臆30mg/L，悬浮

物粒度臆0.3mm，大肠菌群臆3 个/L。

与矿井水处理的物理净化工艺不同，生

活污水改造采用了更为精细化的生物处理

工艺。李永飞说：“我们采用缺氧池+二级接

触氧化池+沉淀池+砂滤罐的组合工艺链。通

过新增两台污水提升泵实现分流调控，确保

生化装置有足够的停留时间。缺氧池通过水

解作用将难降解有机物转化为易降解物质，

可显著提升废水的可生化性。”

与此同时，接触氧化池通过生物膜法降

解有机物，COD 去除率达 67%，表面活性剂

去除率为 87.19%。经沉淀池完成泥水分离

后，上清液依次通过砂滤罐过滤和消毒处

理，最终出水稳定达到《城市污水再生利用

城市杂用水水质》标准，目前主要用于煤矿

绿化和道路除尘。

这一技术突破不仅体现在水质达标上，

更通过工艺创新和设备升级，有效解决了原

有系统处理能力不足的问题，实现了环保效

益与运行效率的双提升，为该公司可持续发

展奠定了坚实的基础。

东峰煤业通过高标准污水处理设施建

设和智能化低碳运行管理，以科技创新为驱

动，持续提升环保效能。李永飞表示：“这种

既治标又治本的改造思路，为同类企业提供

了可复制的技术范式，实现了环保投入与产

出的良性循环。”

姻 科学导报记者 范琛

矿井水治理的生态嬗变
太原东山东峰煤业有限公司

升级改造

9 月 8 日，平遥煤化（集团）有限责
任公司 6.25 米捣固型焦化升级改造项
目正常运行。该项目采用先进设备和
工艺，实现了智能化、环保化转型，达
成产能增长与环保同步的目标。

姻 梁生仁摄

东峰煤业污水处理站。姻 图片由受访者提供

道路污染清除车紧贴地面，将路

面的顽固污渍彻底清除；智能抑尘车

扬起细密的水雾，为燥热的空气带来

丝丝凉意；压缩垃圾车高效作业，将垃

圾密闭收运，让道路整洁如新……日

前，在内蒙古自治区伊金霍洛旗的运

煤专线旁，来自大同市左云县山西耀

邦环境装备工程有限公司的 20 余台

重型环卫装备正在有条不紊地进行作

业。

作为一家专注于环卫装备研发、

生产与销售的高新技术企业，山西耀

邦环境装备工程有限公司始终坚持以

科技创新为引领，致力于推动环卫行

业的智能化与绿色化发展。今年上半

年，公司的发展令人瞩目，在技术创新

方面，研发并量产多款新型消防车辆，

进一步丰富了应急装备产品线。在环

卫装备领域，通过新能源技术及 AI 技

术的应用，让设备更加“聪明”，不仅智

能化控制水平大幅提升，作业效率也

显著提高。在市场拓展方面，车辆交付量稳步上升，先

后为内蒙古自治区、陕西省，以及大同市的平城区、浑

源县等地服务，产品覆盖城市街道、工业园区、矿区等

多种场景。在运营服务方面，业务范围持续扩大，特别

是在内蒙古自治区伊金霍洛旗的环卫服务项目中，为

当地核心运输通道提供了定制化的智能环卫装备及一

体化服务，能够日均清运沿线垃圾与煤矿杂物近 100
吨，成为当地运煤道路养护的坚实力量。

不仅如此，由于良好的口碑，该公司的产品还成功

吸引了行业的目光，环卫科技网的线上直播，让数万观

众领略到耀邦装备的风采，“圈粉”无数。

“客户的认可，是我们前行的最大动力。”该公司一

位负责人表示，下一步他们将重点在冬季的除雪车、除

雪滚刷、撒布机等专业除冰除雪装备上发力，以技术为

支撑，以服务为保障，为全国客户提供优质产品与服

务，力争为古都大同高质量发展再立新功。 闫昌
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