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低碳环保 绿色出行
让生活一切 OK

近日，位于阳泉市高新区的山西天和盛

环境检测股份有限公司实验室内，公司技术

人员陈刚小心翼翼地将刚从反应釜中取出的

碳酸锂晶体放入精密检测仪中。精密检测仪

屏幕上的数据跳动片刻后，稳定显示纯度数

值 98.5%，陈刚随即在记录表上写下“小试批

次第 32 组，指标达标”的字样。“依托公司的

检测中心，我们计划打造的电解铝大修渣资

源化综合利用项目刚刚完成小试。”公司副总

经理戈亮说。

山西天和盛环境检测股份有限公司成立

于 2014 年，是获得 CMA 资质认证（中国计量

认证）的第三方专业环境实验室。目前，公司

认证项目有 70 余个类别、400 余项，具备水

和废水、气和废气、噪声、振动、土壤、固废、电

磁辐射、VOC 泄漏检测等多个领域的检测能

力。这为其开展电解铝废渣处理相关研究奠

定了坚实技术基础。

今年初，《山西省加快经济社会发展全面

绿色转型行动方案》印发。山西天和盛环境检

测股份有限公司积极响应，以更高的自觉性

和主动性推动绿色发展，打造电解铝大修渣

资源化综合利用项目正是其践行绿色发展理

念的重要举措。

作为山西省唯一一家环境监测类“新三

板”上市公司，2024 年度“省重点上市后备企

业”、高新技术企业，做好环境检测业务的同

时，山西天和盛环境检测股份有限公司依托

科研院所和平台机构，不断探索工业固废综

合利用新渠道。

选择一条怎样的“赛道”，折射出企业的

远见、技术和实力。在山西天和盛环境检测股

份有限公司董事长路剑英看来，民营企业要

找准可持续且有技术壁垒的发展之路，走多

元化发展道路。

今年以来，山西天和盛环境检测股份有

限公司集群化推进，持续打造固废综合利用

产业链。公司成立子公司———山西天茂盛环

保科技有限公司，运营危险废物收集、贮运、

暂存、处置项目，建设废机油箱处置线，与高

新区、市开源资产管理有限公司共同成立阳

泉未来环保产业科技发展有限公司，打造煤

矸石与赤泥制高性能轻骨料综合利用项目。

为进一步形成闭环循环，公司经过深入

调研和分析，决定打造电解铝大修渣资源化

综合利用项目，进军工业废弃物循环利用领

域，让其成为公司的新增长点和高质量发展

的强劲推进器。

电解铝大修渣资源化综合利用项目“落

户”阳泉高新技术产业开发区庙堰园区，该项

目总投资 8000 万元，预计 2027 年竣工。项目

占地面积 1.1 万平方米，建设有公用工程、原

料存放、粉碎球磨等 8 个车间，配备反应釜、

浆化釜、压滤机、蒸发器、离心机、结晶槽等设

备。目前项目正在加紧办理前期手续，并积极

筹备中试，为后续规模生产提供数据支撑。

“简单来说，这个项目就是给电解铝厂产

生的大修渣、炭渣等‘垃圾’找个‘好去处’。以

前，这些电解铝废渣处理起来比较费劲，现

在，我们把这些废渣集中起来，通过粉碎、提

炼、净化等工序，提取出有用的工业原料，走

上工业废弃物循环利用之路。”戈亮说，项目

建成后，每年能“吃掉”5 万吨这类废渣，既解

决了危险废物的处理难题，又能产生经济效

益，还能提供 80 个就业岗位。

要想项目稳步推进，必须有人才和技术

支撑。为此，公司主动架起校企合作“桥梁”，

与太原理工大学、太原科技大学、阳泉职业技

术学院达成合作，为项目发展注入“智力引

擎”。

“针对项目所需要的实操型技术人才，我

们与高校联合制定培养方案，通过‘订单式’

教学，让学生在校期间就能接触项目生产流

程，毕业后直接投身一线技术岗位。这既解决

项目的人才缺口，又为学生提供了实践平

台。”戈亮说，公司还在太原理工大学成立技

术创新中心，组建了由高校教师、企业工程师

组成的技术团队。

从为环境“把脉问诊”的检测者，到为电

解铝废渣“脱胎换骨”的转化者，山西天和盛

环境检测股份有限公司的尝试，不仅是一家

企业的求变之举，更折射出阳泉市在绿色发

展中的创新实践。下一步，公司将进一步树牢

绿色发展理念，让循环经济模式成为推动企

业可持续发展的“关键一招”，助力“无废城

市”建设。

姻 李旭榕 张蓓蕾

让电解铝废渣“脱胎换骨”

从环境“听诊器”到废渣“转化者”，山西天和盛环境检测股份有限
公司探索工业固废综合利用新渠道———

平稳运行
8 月 15 日，位于稷山县的大唐桂冠运城新能源有限公司光储一体化项目正

在平稳运行。该公司 100MW 光储一体化项目全容量并网一年来，首年上网电量
为 183725.13MWh，为当地电网提供了绿色清洁新能源。

姻 栗卢建摄

科学导报讯 近日，笔者了解到，太原锅炉

集团有限公司（以下简称“太锅集团”）联合清

华大学等单位共同研发的“极低热值煤矸石及

煤气化低活性飞灰固废规模化降碳处理技术”

通过技术鉴定。专家组认为，该技术成果属国

内外首创，达到了国际领先水平。

在中国煤炭工业协会组织下，中国工程院

院士以及国内煤炭、环境、电力行业知名专家

会聚一堂，对太锅集团联合清华大学、山东诺

泰环保科技有限公司、北京杰创华睿科技有限

公司、清华大学山西清洁能源研究院等单位共

同研发的“极低热值煤矸石及煤气化低活性飞

灰固废规模化降碳处理技术”进行技术鉴定。

中国工程院高翔院士表示，这项技术在极低热

值煤矸石和煤气化飞灰固废资源化、能源化利

用方面开辟了一条新路径，对绿色低碳可持续

发展具有重大意义。同时，这项技术具有重大

的创新性，也有很大的市场推广前景。

目前，我国每年新增煤矸石超过 8 亿吨，

新增煤气化低活性飞灰约 5000 万吨，传统技术

无法有效利用这两类固废，被迫大量堆存，不仅

占用土地资源，还会造成自燃、扬尘、环境污染等

一系列问题。太锅集团联合清华大学、清华大学

山西清洁能源研究院等单位共同研发的这一全

新技术，实现了极低热值煤矸石和煤气化低活

性飞灰燃烧降碳无害化处置。研发团队建成了

3 兆瓦半工业热态中试装置，完成了 550 大卡

低热值煤矸石的高效燃烧和煤气化低活性飞灰

的高效燃烧，燃烧后的灰渣平均含碳量小于

1%，不仅大幅降低了固废的碳含量和环境污

染风险，也显著提升了灰渣的品质，更为其后

续在土壤改良、填沟造林、矿坑充填、建材原料

等领域的大规模资源化综合利用扫清了关键障碍，实现

了经济效益和社会效益的可持续发展。 司勇
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“霍州市第二生活污水处理厂

原先设计标准为中水水质达到地

表水吁类，而现在实际出水水质达

到地表水芋类，水质得到显著提

升。”近日在霍州市第二生活污水

处理厂，北控水务集团晋临区域总

经理助理王小平介绍道。

7 月 31 日，“一泓清水入黄

河”生态保护工程新闻媒体行来到

霍州市第二生活污水处理厂，厂区

环境整洁，空气中并无异味。据悉，

该厂目前由北控水务集团负责运

营，一期工程每日生活污水处理能

力为 1 万吨，实际每天处理的生活

污水为 7000 余吨。处理后的生活

污水达到地表水芋类水质，排入附

近的三涧河。

“去年，工厂中水水质达到地

表水芋类的天数为 330 天。截至今

年 6 月底，水质达到地表水芋类的

天数为 178 天，水质达标率接近

100%。”王小平说道。

据了解，霍州市每日进入污水

处理厂的污水量存在波动，有高峰期也有低谷期，这

种波动会直接影响水中的溶解氧含量。溶解氧是衡

量水质的关键指标，关系着生物的生存和水体的健

康。然而，传统的人工加药方式存在明显的滞后性，

难以及时精准地调整加药量。

为了让出水水质达标，北控水务集团投资 30 万

元在水处理的核心环节安装各种仪表，实现智能联

动。这些仪表以秒为单位，可对水量和水质变化以及

溶解氧的多少进行瞬间监测，有助于实现精准加药

与调控。

目前，该污水处理厂以自动化生产运营代替人

工操作，在曝气、提升、加药等重点工艺环节都实现

了智能控制，每年可节约电费 15 万元，能耗降低约

12%。

霍州市第二污水处理厂作为霍州市“一泓清水

入黄河”的重点工程，和霍州市第一污水处理厂实现

互联互通，可有效应对应急突发情况，真正做到全市

生活污水应收尽收。下一步，该厂还将推进中水资源

化利用，真正实现污水“变废为宝”，为霍州市工业发

展提供水资源支撑。

临汾市生态环境局霍州分局局长王将科表示，

霍州市第二生活污水处理厂一期项目建成实施后，

有效削减了污染物排放，改善了区域环境质量，对汾

河进行了生态补水和有效保护，为进一步推进汾河

水质改善奠定坚实基础。

今年是“一泓清水入黄河”生态保护工程竣工

达效之年，霍州市将紧盯时间节点，按照既定目标

任务，全力推进在建工程建设，统筹兼顾水资源、水

环境、水生态、水安全、水文化要素，实现“河畅、岸

绿、景美”目标，为黄河流域生态保护贡献霍州力

量。 张剑雯
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霍州市第二污水处理厂总控室。 姻 张剑雯摄

社 宣


