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鑫途化工的故事，是科技创新赋能绿色转型的故事，是循环经济点石成金的故事，是智慧之光守护
绿水青山的故事，是向“新”向“质”实现高质量发展的故事。其不断的探索与实践，为资源型地区转型、化工
行业升级、“美丽中国”宏伟蓝图的实现，标注了一个充满希望的绿色坐标。”
“

六月，骄阳炙烤着三晋大地，太行山南

麓的阳城县热浪蒸腾。当灼热的风掠过台

头化工园区一角，人们惊讶地发现：这里没

有刺鼻的气味弥漫，不见浓烟遮蔽蓝天，唯

有银灰色的管道在烈日下闪耀，高耸的塔

器静默矗立，宛如一座用钢铁与智慧铸就

的绿色堡垒———这里，便是山西鑫途化工

股份有限公司（以下简称鑫途化工）。作为

国家级“专精特新‘小巨人’”、晋城市“5G垣
工业互联网垣智慧工厂”示范点、阳城县应

急救援先进集体企业，鑫途化工正以开拓

者的姿态，在资源型地区传统重化工转型

的画卷上，以创新为笔，以实干为墨，奋力

书写着绿色高质量发展的精彩篇章，生动

诠释着“美丽中国我先行”的时代注脚。

源头重塑

让清洁生产成为底色

二硫化碳，被誉为“化工工业的粮食”，

广泛应用于人造纤维、玻璃纸、农药、橡胶、

冶金等领域。然而，其传统生产工艺———焦

炭法或木炭法，却伴随着高能耗、高污染，

如同沉重的枷锁，束缚着行业的可持续发

展。

鑫途化工自 2017 年诞生之日起，就将

“绿色”刻入了发展基因。面对行业痛点，他

们没有选择老路，而是将目光投向了阳城

县得天独厚的资源禀赋———丰富的煤层

气。

鑫途化工摒弃高污染的旧工艺，采用

国内领先的“中压连续法二硫化碳生产技

术”。这项技术将煤层气与硫磺在特定条件

下高效反应，核心在于集成了“中压单塔二

硫化碳精馏技术”与“克劳斯硫磺回收技

术”。这不仅使装置更加紧凑高效，而且在

源头上大幅降低了污染物的产生。精馏过

程中能耗显著降低，克劳斯硫磺回收技术

则将反应中产生的硫化氢高效转化为可回

收利用的硫磺，实现了硫资源的闭路循环，

“吃干榨净”，从源头削减污染负荷。

绿色工艺带来了实实在在的效益。相

较于行业平均水平，鑫途化工生产每吨二

硫化碳的主要原材料———硫磺与煤层气的

消耗量降低了 5%，相当于每年节省了大量

宝贵资源。更令人惊喜的是，生产过程中副

产蒸汽量提升了 40%，这些宝贵的能源被

巧妙地回收利用。先进工艺保障了产品的

高纯度，更使得尾气排放指标如 SO2、NOx、
颗粒物等远优于国家标准，达到同行业先

进水平。

翻开鑫途化工 2024 年度《环境信息依

法披露报告》，一组组数据是绿色承诺的最

佳注脚：全年二氧化硫排放量 2.80008 吨、

氮氧化物排放量 0.26142 吨、烟尘排放量

0.24031 吨，均远低于排污许可证许可的排

放总量限值。在严格的自行监测中———全

年生产 250 天，污染物排放浓度稳定达标。

环保税缴纳记录清晰，并因排放未超标依

法享受了减征优惠。

这背后是鑫途化工投资 1.8 亿元建设

的先进脱硫塔、高效除尘设施等污染防治

体系在高效运转，是厂界无组织排放监测

点浓度持续达标的精细管理。2022 年实施

的清洁生产技改项目———新增脱硫氧化

罐，将二级喷淋升级为三级高级脱硫装置，

进一步提高了脱硫效率，确保了排放指标

的先进性。

鑫途化工的实践证明，化工生产并非

必然与高污染画等号。通过源头把控、工艺

革新，资源消耗和污染排放可以大幅降低，

绿色低碳是化工产业高质量发展的必由之

路。他们将煤层气这种清洁能源转化为高

附加值化工产品的同时，也守住了阳城县

的绿水青山。

变废为宝

编织区域共生网络

如果说绿色工艺是鑫途化工高质量发

展的基石，那么其对“循环经济”理念的深

刻践行和区域协同发展的推动，则是其打

造绿色竞争力的核心引擎，让资源在流动

中增值，让废物在循环中重生。

在二硫化碳生产过程中，副产品硫化

氢的处理曾是行业难题，处理不当极易造

成安全和环境风险。鑫途化工没有将其视

为负担，而是通过克劳斯装置进行高效回

收，产出的硫磺重新投入生产循环。更关键

的一步棋在于，他们精准捕捉到产业链延

伸的机遇。一条管道，将精制的硫化氢直

接输送至毗邻的山西九信新材料有限公

司。在这里，硫化氢“摇身一变”，成为生产

3-巯基丙酸甲酯的核心原料。这种物质是

制造高效、低毒、广谱的绿色杀菌剂———异

噻唑酮类杀菌剂的关键原料，广泛应用于

钢铁冶炼、油田注水、造纸、炼油、化工、日

化等领域，成功打破了国外垄断。一条管

道，不仅彻底消除了危废隐患，更串联起两

家企业，实现了资源的就地高效转化和价

值跃升，将污染物变成了高附加值产品的

“绿色血液”。

鑫途化工生产过程中富余的 40%蒸

汽，同样没有被浪费。这些蕴含着热能的

“工业血液”，通过管网系统，源源不断地输

送给周边的山西凯宇化工有限公司、阳城

县正达有限公司以及腐竹厂等用户。这些

蒸汽替代了用户原本需要燃烧煤炭才能获

得的热能，相当于直接关停了两台 10 吨级

的燃煤锅炉。仅此一项，每年就可节约标准

煤 2 万余吨，减少二氧化碳排放数万吨。

“化工生产的余热，温暖了隔壁工厂的生产

线，甚至可能最终凝结在百姓餐桌上的一

块块腐竹中。”这就是循环经济最生动、最

温暖的图景。鑫途化工成为了区域内名副

其实的“绿色热源中心”。

然而，即使在末端治理环节，鑫途化

工循环理念也贯穿始终。生产过程产生的

一般工业固废———石膏和滤渣，均被明确

分类，并被安全、规范地委托给具备资质

的普通山水水泥有限公司进行综合利用，

真正实现了“变废为材”。对于不可避免产

生的少量危险废物，建立了规范的贮存场

所，并严格执行转移联单制度，全部交由

持有危险废物经营许可证的山西国家固

体废物处置有限公司进行安全处置，确保

环境风险可控，形成严密的危废管理闭

环。

鑫途化工的厂区，就像一个精妙的“生

态代谢”系统。输入的是煤层气和硫磺，输

出的是高纯度的二硫化碳，而伴生的“代谢

产物”———硫化氢和蒸汽，则成为周边企业

珍贵的“养分”。滤渣、石膏等也找到了循环

利用的归宿。这种深度的区域产业共生模

式，显著降低了整个园区的资源消耗、物流

成本和环境负荷，生动践行了“绿水青山就

是金山银山”的理念，将“美丽中国”的愿景

编织进区域协同发展的经纬之中。

数字赋能

筑牢安全高效发展根基

绿色与循环，离不开安全与高效的坚

实支撑。鑫途化工深谙此道，将“智能化、数

字化”作为企业转型升级、实现本质安全和

效能提升的突破口。

走进鑫途化工的控制中心，巨大的屏

幕上数据流不断跳动，这里是全厂运行的

“智慧大脑”。1200 余个自动控制点遍布生

产装置，构建了一张精密感知、快速响应的

神经网络。先进的分布式控制系统（DCS）
如同指挥官，精准调控着生产的每一个环

节；安全仪表系统（SIS）则是忠诚的卫士，

时刻监控着关键安全参数，一旦有异常苗

头，能在毫秒级做出响应并启动安全联锁，

将风险扼杀在萌芽状态。这两大系统协同

作战，实现了从原料进厂到产品出厂全流

程的自动化、信息化和智能化管控，让复杂

的化工生产变得“透明、可控、安全”。

安全是化工企业的生命线。鑫途化工

建立了完善的安全生产责任体系，并通过

数字化手段筑牢防线。双重预防机制数字

化平台的建设，使得风险辨识、评估、管控

措施制定以及隐患排查、整改、复查的整个

流程在线化、动态化、可视化。风险点在哪

里、管控措施是否到位、隐患是否及时消

除，在平台上一目了然，极大提升了安全管

理的效率和精准性，将“安全第一、预防为

主、综合治理”的方针落到实处。获评“阳城

县应急救援先进集体”并拥有详实的应急

资源储备，是其安全管理成效的侧面印证；

在重污染天气应急响应中，凭借扎实的管

理和先进的设施，五次响应橙色预警均严

格落实减排措施，被生态环境部门评定为

“A 级绩效企业”，彰显出高度的社会责任

感。

向“新”向“质”
下足创新“先手棋”

鑫途化工深知，绿色高质量发展是一

场永无止境的攀登。他们高度重视研发创

新，组建了专业团队，持续攻关，成果斐然：

2 项发明专利、2 项实用新型专利、2 项软

件著作权，以及“国家级高新技术企业”“国

家级专精特新‘小巨人’企业”“山西省专精

特新小巨人企业”等荣誉加身。这些创新聚

焦于生产的核心环节：通过优化预热系统，

持续提升加热炉热效率，进一步降低燃料

气消耗；研发新型废气处理脱硫洗涤技术，

有效解决设备腐蚀问题，保障装置长周期

稳定运行，同时降低脱硫成本；通过优化冷

冻水系统和脱硫工艺，深挖节电潜力；积极

探索利用园区周边更经济、更低碳的水煤

气或副产燃料气替代部分天然气，以及规

划在厂区、办公区部署太阳能光伏板，向可

再生能源领域迈进。每一次技改，都朝着

“更安全、更高效、更清洁、更低碳”的目标

迈进。

在数字化浪潮中，鑫途化工不仅用智

能系统守护着绿水青山，更以持续的创新

引擎，驱动着绿色发展的航船破浪前行，为

“美丽中国”建设提供了坚实的技术支撑和

创新动力。

从阳城县小企业创业基地的签约品

牌，到国家级专精特新“小巨人”企业；从利

用煤层气开创绿色工艺，到构建区域循环

经济生态圈；从上千个自动化控制点编织

的安全智能网络，到持续不断的科技创新

降耗减排，鑫途化工的发展之路，是一条清

晰的绿色高质量发展轨迹：他们以“绿色发

展、智能创造、效能生产、幸福化”为理念，

用行动证明，化工产业完全可以与环境保

护相得益彰，资源型地区完全能够走出一

条创新驱动、绿色低碳的新路。年产 5 万吨

二硫化碳的数字背后，实现的不仅是年产

值约 2 亿元、利税约 3000 万元的经济效

益，更是每年节约标煤数万吨、减少大量污

染物排放、带动区域协同发展的生态和社

会效益。

随着光伏绿电的引入、低碳燃料的探

索和持续的技术革新，鑫途化工的绿色故

事，必将续写更加辉煌的篇章。
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