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高质量发展的“生态密码”
———山西霍宝干河煤矿有限公司绿色矿山建设纪实

姻 弓建军 赵林强 高晓华

这是一片广袤美丽、钟灵毓秀的土地；这

是一片孕育希望、缔造神奇的土地；这是一片

神韵飞扬、充满激情的土地。碧波万顷的蓝天

白云下，盎然如黛的青山秀水间，一座安全、

高效、现代、环保、技术一流的现代化矿井在

激情与梦想共生的高质量发展大潮中，书写

着浓墨重彩的壮丽篇章。

出煤不见煤、瓦斯零排放、水质全达标、

矿区颜值高……写在洪洞大地的生态答卷，

成为山西霍宝干河煤矿有限公司（以下简称

霍宝干河煤矿）绿色矿山建设的真实写照，安

全生产与绿色发展的生动表现。

百里矿区，秀美如画。近年来，霍宝干河

煤矿深入贯彻落实习近平生态文明思想和

“绿水青山就是金山银山”的发展理念，守矿

山“绿”底色，获生态“金银山”，积极助力推进

绿色矿山建设。

站在霍宝干河煤矿远眺，除煤矿作业区

外，尽收眼底的是一片绿色，各种植被枝叶葳

蕤、郁郁葱葱，呈现出一派草木繁茂的景象。

传统的矿山环境，既没有环保措施，又缺

少长远规划，进入高质量发展阶段，继续走老

路是行不通的。近年来，霍宝干河煤矿加大投

入，目前矿区可绿化区域已实现绿化全覆盖，

矿区道路两侧进行了绿化，并配置绿化宣传

标语。坚持以人为本，用生态学观点进行园林

式生态矿区建设，因地制宜地充分利用矿区

自然条件，建设了花园、绿地等景观。矿区内

种植侧柏、松树、榆树等各类树木，整体上与

周围环境协调融合，全力打造“人在景中，景

在绿中”的生态环境，为职工提供了良好的生

活和工作环境。

不仅如此，霍宝干河煤矿矿区内生产、生

活设施配套齐全完备，设备、物资材料管理规

范，做到了分类分区、摆放有序。固体废物堆

放场所井然有序，管理规范。对生活垃圾进行

分类管理，并委托第三方资质单位进行处置。

矿区道路平整、无损坏路面，配置洒水车、吸

尘车，环卫队每天进行动态保洁，确保矿区清

洁卫生，矿区环境干净整洁。

“没想到走进现在的煤矿，还能欣赏到如

此美景，空气质量也很好。”来到这里的人都

不禁这样说道。

从过去“灰头土脸”的煤炭开采现场，到

现在“俯瞰轮廓融入自然，平视天际错落有

致，远看整体绿意盎然，近观群落物种丰富”

的生态效果，霍宝干河煤矿实现了华丽转变。

霍宝干河煤矿矿区的容貌在改变，资源

的综合开发利用也在不断提档升级。

以污水处理为例。霍宝干河煤矿建设有

生活水处理站和矿井水处理站。

矿井水处理站于 2009 年 7 月建成，2017
年，霍宝干河煤矿对矿井水处理站进行提标

改造，改造后的处理能力为 7200 立方米/天，

工艺为“混凝沉淀+油水分离+无阀过滤+超滤

深度处理+活性炭吸附+消毒”，最终经深度处

理后的水质达到地表水三类水质的要求。

2021 年对矿井水处理站进行标准化治理并通

过山西焦煤一级标准化污水站验收。矿井水

通过深度治理后，部分回用于地面绿化，矸石

山、原煤场、井下巷道等的洒水灭尘中，提高

水的重复利用率，节约水资源。剩余部分完全

做到了达标排放，减少了对周边环境的影响，

产生了良好的效益。

同样，2018 年，霍宝干河煤矿对生活水处

理站进行提标改造，改造后的工艺为“厌氧+
缺氧+好氧+MBR+活性炭吸附工艺+消毒”，处

理能力为 1200 立方米/天，处理后的生活水全

部复用，2022 年对生活水处理站进行标准化

治理并通过山西焦煤一级标准化污水站验

收。

同时，霍宝干河煤矿选择资源节约型、环

境友好型开发方式，因地制宜地选择资源利

用率高且对矿区生态破坏小的减排保护开采

技术，并实现资源开发与环境保护、资源保

护、城乡建设相协调，最大限度地减少对自然

环境的扰动和破坏。始终贯彻“边开采、边治

理、边恢复”的原则，及时治理恢复矿山地质

环境，复垦矿山占用土地和损毁土地。

矿井严格按照规定进行煤炭开采，采用

长壁式综采一次采全高采煤工艺，顶板采用

全部垮落法管理。现三采区采用保水开采技

术、无煤柱沿空留巷开采技术，采区回采率达

到 85.6%。

节能减排方面，霍宝干河煤矿也不落人

后。

为加强矿井节约能源管理工作，推进矿

井优质高效发展，霍宝干河煤矿成立了节能

办公室，建立全过程能耗管理体系，具有专职

的能源管理结构，能够全面贯彻实施。

采用空气源热泵系统替代燃煤锅炉，建设

空气压缩机余热回收系统，满足干部职工日常

洗浴需求和地面供暖，降低消耗能源成本，减

少大气污染物排放量。井下强力皮带采用新型

矿用隔爆兼本质安全型组合变频器，降低了设

备的维护量，在节能降耗方面效果显著。

在地面建设了封闭式运煤皮带走廊、3 个

存储量各为 3000 吨的原煤筒仓，1 个 1200 吨

的矸石仓，做到了煤和矸石不落地。建有 20
米标准化封闭式车辆冲洗平台，配备了抖车

平台和烘干装置。加强对运输车辆的管理工

作，杜绝在运输过程中煤炭抛洒的现象，减少

煤尘对环境的污染。

厂区内雨水与污水管群分开设置。固体

废弃物划分为危险废物、一般废物和生活垃

圾分类管理，固体废弃物委托第三方有资质

单位进行处置。

种种举措，让霍宝干河煤矿一步步变绿，

但绿色矿山建设不等同于绿化矿山，绿色矿

山建设中，不仅要做好“绿”文章，同时要抢占

“智”高点。

走进霍宝干河煤矿，在井下，他们完成了

主干万兆工业环网建设，承担井下人员定位、

工业视频、皮带控制、智能化综采工作面、顶

板监测、水文监测等信息系统的数据传输任

务，组成地面千兆工业环网，实现“地下信息

地面掌控”。

“在铺‘网’的基础上，我们去年完成了 2-
303 回采工作面、2-3051 巷掘进工作面智能

化建设。”霍宝干河煤矿相关负责人表示，目

前，矿井的变电所、中央水泵房、主运输皮带、

地面压风机房、主通风机房等都实现了无人

值守，提高了矿井自动化水平。

除此之外，霍宝干河煤矿在 2-300 工作面

实施无煤柱开采技术，实现安全高效开采，降

低了劳动强度，减少煤柱留设，提高资源回收

率。矿井采用无轨胶轮车 4G 智能交通管理系

统研究，实现无线基站读取车辆的定位信息、

语音短信通信传输，使煤矿下井人员和井下胶

轮车的管理控制更加有序规范。针对目前 F14
断层贯穿整个三采区，在垂向上形成 60~80 米

左右的注浆隔水段，增加隔水层厚度和隔水层

抗压能力，通过技术手段减小断层防隔水煤

柱，解放煤炭资源，实现了保水开采，延长矿井

服务年限，确保矿井安全、高效生产。

“我们的智能化建设还在不断推进，要让

智能化矿山建设为煤矿安全高效生产赋能。”

相关负责人表示。

“黑”变“绿”，“绿”变“金”，以创新引领动

力之变，绿色撬动效能之变。霍宝干河煤矿绿

色矿山建设之变，“变”出了绿水青山，“变”出

了“金山银山”。

社 宣


