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科学导报讯 日前，记者走进位于临

汾经济开发区的山西尧兴新能源科技有

限公司，生产车间内机器运转的轰鸣声萦

绕耳边，工人们头戴安全帽、身穿工作服，

分工明确、井然有序地忙碌着。

据了解，山西尧兴新能源科技有限公

司，是一家集新能源电池充电产品设计、

制造、销售、维护，报废汽车回收拆解和动

力电池回收拆解为一体的科技型企业，公

司拥有山西唯一一家 V2B 充电桩生产基

地、成功投产了“光储充检”一体化完整的

新能源产业链，并填补我省在废旧电池回

收拆解领域内的空白，是山西省唯一一家

拥有先进技术设备，可回收拆解动力电池

并梯次利用的企业。

该公司还拥有报废汽车拆解流水线

一条，技术设计年拆解总量为 1.6 万辆，拥

有我国最先进的锂离子动力电池拆解、梯

次电池自动化安装生产流水线一条，技术

设计年梯次利用电池分选分容总量为 10
万吨。

“公司自成立以来一直围绕‘资源有

限，循环无限’的绿色发展理念，立足于能

源经济，开展再生利用和梯次利用、工程

车‘油改电’、光储充检智能微网充电站等

业务。我们以全方位构建集拆解、分类、再

生加工制造于一体的产业结构，变废为

宝，资源再生，重复利用，增强企业核心竞

争力和创新力，实现汽车循环经济产业全

链条发展为发展目标。”该公司业务总监

王龙胜介绍。

为实现环保与经济效益双赢，尧兴新能

源公司正引领一场“油改电”的革新，将燃油

工程车转换为环保的锂离子电池驱动实现

环保与成本的双重优化。临汾市环源建材公

司去年 5 月投入 40 万元改装了一台装载

机，不到一年时间就节省近 30 万元油钱，预

计今年就能把改装投入收回，充分证明了锂

离子电池驱动的经济性。

“改电后充电 1 小时，可工作 4 小时，

性能也稳定。”王龙胜说，“‘油改电’更便

宜，还能延长装载机寿命、减少浪费，改装

后还可以享受 5 年保修期。下一步，我们

计划把非道路移动工程机械‘油改电’工

作，从临汾开始推向到全省乃至全国。”
李媛 王帅 窦雯静

山西尧兴新能源科技有限公司

引领“油改电”革新

玉米能做什么？能蒸窝

头，能饲养牲畜，能提取蛋

白质，能提炼酒精……而位

于清徐经济开发区的山西

中科美锦炭材料有限公司，

利用玉米淀粉制成电容炭，

附加值提升几十倍，打破了

国外产品的垄断。

在中科美锦产品展示

室，公司负责人石久龙把装

着一白一黑两种物质的瓶

子放在前面。他指着白色的

物质说，这就是玉米淀粉，

一吨是 3000 多元。“你猜这

个黑色的粉末多少钱？这就

是用玉米淀粉制成的电容

炭。现在一吨的价格是 20
多万元，最贵时一吨 30 万

元。”依靠科技，玉米淀粉也

能“点石成金”。

科技创新是发展新质

生产力的核心要素。当前，

我国新能源汽车、光伏产业

欣欣向荣，但也遇到“瓶

颈”。“充电慢、充电次数有

限、受气温影响大，这些都

是新能源产业遇到的共性

问题。”石久龙说，新能源汽

车、光伏发电离不开电量的

储存，上述问题的核心就是

超级电容器“体质”不强。

电容炭作为超级电容

器的核心原材料，它的品质直接决定超级电容器

的性能和使用寿命。而电容炭生产工艺和配套设

备条件严苛，我国的电容炭产业尚未成熟，属于

“卡脖子”难题。从 2015 年起，中科院山西煤化所

课题组就投身于电容炭国产化技术的攻关。“和

爱迪生寻找合适的灯丝一样，我们也是在自然界

的碳材料中寻找，光淀粉就试过红薯、木薯、绿豆

等几十种材料。”石久龙说，其实柳絮是制作电容

炭的最佳材料，但它不好收集，而且不能全年供

应，最终在无数的试错中，山西煤化所找到了最

理想的电容炭原材料———玉米淀粉。

“有了这个玉米淀粉制成的电容炭，接下来

就能制造超级电容器了。”石久龙介绍，超级电

容器是传统电容器和充电电池之间的一种新型

储能装置，它的储能量是传统电容器的 10 万

倍，既有超级电容器快速充放电的特性，又有电

池的储能特性，具有功率大、循环寿命长(10 万

次到 100 万次充放电后性能不发生明显衰减)等
优点。比如，现在手机用的锂电池，充满电需要

1—2 小时，但是超级电容器在 1 分钟以内就可

以充满，而且在-40益—60益之间基本不打折扣。

循环寿命使用长，充电次数可达 60 万次，即使

新能源汽车报废了，超级电容器还能拆下来继

续使用。此外，超级电容器还具有安全性高、环

保等特点，遇碰撞、挤压、穿钉等不会起火、爆

炸，在生产、使用、存储过程中，不产生有害化学

品，不用重金属，是绿色环保的储能装置。目前，

超级电容器应用前景非常广阔，已经应用于轨

道交通、城市公交、智能电网、消费电子等领域。

要想以科技创新驱动产业创新，就必须及

时将科技创新成果应用到具体产业和产业链

上。2016 年，美锦能源与山西煤化所强强联手，

美锦能源投资 2300 万元用于中试技术攻关，获

得 16 项专利。2019 年建成 10 吨级电容炭中试

线，完成优化固化形成工艺包。2021 年 4 月，中

国石化联合会组织邀请国内炭素产业的领军人

才和下游主流用户对玉米淀粉基电容炭进行评

估认定，认为属于国内首创，达到国际先进水

平，具备进口替代的能力。2021 年 8 月，美锦能

源与山西煤化所签订协议，共同成立山西中科

美锦炭材料有限公司，准备投资 1.6 亿元建设

“1000 吨淀粉基电容炭产业化项目”。

目前，全国每年进口电容炭 2 万吨，今年中

科美锦的玉米淀粉电容炭一期(500 吨)投产后，

有望实现电容炭的国产化和进口替代，解决困

扰我国超级电容器行业多年的难题。 司勇

科学导报讯 走进位于屯留经开区康庄

工业园的长治市中诚禾业食品有限公司，配

送车辆列队装货，一件件标有“葵花小镇”的

瓜子产品整装待发，即将销往全国各地。据公

司负责人介绍：“公司葵花籽原料采自内蒙古

大草原无污染的葵花籽基地。经过二轮筛选、

精选、手工选等，力求每一粒瓜子都饱满，同时

引进技术领先、工艺先进的整套加工设备，从

而保证产品优良品质，深受市场好评。”

原料精选，严控产品质量。长治市中诚禾

业食品有限公司成立于 2015 年，公司在国家

商标局注册了“葵花小镇”商标，主要生产“葵

花小镇”葵花籽系列产品。

公司本着“葵花小镇，只做精品”的经营

理念，从原材料采购开始严抓产品质量。经过

多方考察，公司选定原料采自内蒙古大草原

无污染的葵花籽基地，这里日照充足、气候温

和，灌溉便利、土壤肥沃，特别适宜葵花籽的

生长。

公司选定瓜子原料要先通过清洗除尘、去

除杂质、去除扁皮，再通过比重机，去除黄皮、

空壳、不饱满的瓜子；经过色选机，去除皮色

不符合要求的瓜子，完成以上所有精筛选流

程后，饱满、均匀的瓜子分布在传送带上，再经

过最后一道手工挑选程序，工人师傅凭一双慧

眼，把瘦弱伤残葵花籽全部清除，保证原料均

匀、干净、无坏籽。公司选采的葵花籽原料，外

形较大，颗粒饱满，光泽度好，具备全程可追溯

的品控记录，为公司生产优质产品奠定了坚实

基础。

先进工艺，炒出独特口味。公司投入资金，

引入先进工艺和智能监控系统，根据厂区规划

设计安装加工设备，实现了规模化、机械化的

生产流程，先进的炒货流水设备，全自动的控

制系统，可确保每一颗葵花籽受热程度均匀，

并且都是真空包装袋，密封条包装，能完好的

保留瓜子原有的香、酥、甜。同时，加强人工筛

选、精选，力求每一粒瓜子品质优良，努力做到

不让一颗变质瓜子流入市场，保障消费者需

求，维护品牌形象。

公司坚持抓好市场调研，丰富产品口味和

种类，逐步摸索出多种配制方法，公司产品种

类达到 90 余种，味道独特，香气扑鼻、颗粒饱

满，特别是礼盒产品，深受市场青睐，公司已

发展成为规模化、产业化、机械化、信息化于一

体的现代化企业。

品牌创建，助力乡村振兴。公司注册“葵花小

镇”商标以后，强抓品牌创建，助力全区乡村

振兴工程。借力屯留区委、区政府在省城主办

生态屯留、味存万家“屯味长留”区域公用品牌

发布平台，大力推广宣传，并获得“屯味长留”

区域公用品牌授权，可在公司产品包装上加印

“屯味长留”标识，走区域特色、品牌引领发展

之路，为当地农产品特色产业发展注入新动

能。

公司强抓销售，积极走出去，赴成都等地

开展品牌宣传推介展销活动，与 60 余家省外

经销商建立合作关系。与此同时，公司大力发

展电商销售，在天猫、淘宝、京东、抖音、快手、

拼多多等平台都建立了线上销售网站，为“葵

花小镇”品牌插上科技翅膀，搭上“电商快车”

走向全国。

公司“葵花小镇”产品以“大”著称，因

“酥香脆”而闻名，配方独特，颗颗精选，粒粒

饱满，堪称瓜子中的“王者”。加之公司全面

推行线上线下双向趋动销售模式，实现结构

严密、联里通外、覆盖面广、通畅快捷的销售

目标，不仅在本地区实现销售全覆盖，而且

成功打开北京、天津、浙江、陕西、河南、河

北、贵州、云南、宁夏、甘肃、青海、新疆、内

蒙、辽宁、吉林、黑龙江等省外市场。公司荣

获第 34 届(2020)山西十大经济新闻暨转型
蹚发展 新路典范评选活动“创新驱动新锐企

业”称号，长治市放心消费创建市级示范单

位称号等荣誉。 国庆

科学导报讯 5 月 8 日，位于阳泉高新区

的山西启能新材料科技有限公司的生产车间，

截齿生产线正在满负荷运行，经过打孔、焊接、

冷却等一系列程序，一款有新材料助力的高强

度防火花矿用截齿基本成型。

作为一家专业生产传统矿用设备的科技

型制造企业，今年以来，山西启能新材料科技

有限公司持续推动传统制造业与新材料产业

深度融合，全力做好产业升级、科技创新，让

新质生产力成为推动企业高质量发展新的增

长点。

截齿是煤炭开采掘进机械上的零部件，是

切割岩层的关键刀具。过去，煤矿常用的普通

截齿存在易脱落、龟裂、不耐磨等问题，而且在

开采时与岩层摩擦易产生火花，给煤矿安全生

产带来隐患。

山西启能新材料科技有限公司不断加大

科技研发力度，与太原理工大学建立了超硬材

料地矿刀具研发基地，以关键短板“新材料”为

突破口，持续开展技术攻坚，进一步增强产品

的核心竞争力。

经过长期在“金刚石合金新材料”领域的

潜心研发，目前企业生产的产品系列囊括了岩

层硬度 F3 到 F13 之间各种岩性需求的截齿，

其中重点研发的硬岩抗磨防火花截齿、金刚石

截齿解决了煤矿井下超硬岩层截割和高瓦斯

矿井产生火花易燃易爆的行业难题。

现在，企业自主研发的“金刚石截齿”“金

刚石硬质合金头”“高性能金刚石金属陶瓷基

材料”等核心产品，已成功申请、拥有多项自主

知识产权核心技术及专利。首条生产线能达到

年生产 12 万把截齿的能力，今年一季度企业

实现销售额 600 多万元。“金刚石硬质合金头”

“高性能金刚石金属陶瓷基材料”生产线正在

加紧建设中。

企业成立以来，一直与太原理工大学研发

团队合作，整合截齿生产产业链，研制出国内

首个破岩硬度达 F16 级别的合金头，参与全国

各大煤炭企业的截齿研发与生产任务，形成了

全系列的截齿产品体系。

“下一步，我们将持续专注于开发镍基金

刚石截齿等新一代产品，探索熔覆层的更广泛

应用，助力制造业高质量发展。”企业副总经理

张治信心满满。 白雪峰

长治市中诚禾业食品有限公司

山西启能新材料科技有限公司

科学导报讯 5 月 10 日，山西转型综改示

范区入区企业山西百信信息技术有限公司的

服务器生产制造车间内，随着工人在流水线上

有序作业，一台台“恒山”系列服务器成功下

线。“这条自动化的生产线，是我们自己研发设

计的，自动化率达到 70%，九道工序在三分钟

内即可完成。同时，我们还将自研的 AI 质检技

术，应用在产线的每个环节，任何一个环节出

现问题都可在第一时间发现并解决，大大提高

了生产效率。”公司负责人介绍。

山西百信信息技术有限公司是国内领

先的基础安全 IT 产品提供商、国家 AK 工程

名录内核心整机企业和全国具有 SM、通用

等全部资格的八家整机企业之一，也是我省

信创龙头企业。目前，在山西转型综改示范

区建有两条 20 万台的专用设备生产线，两

条 20 万台的通用设备生产线，一条 3 万台

服务器生产线。入驻以来，公司全国业务获

得跨越式发展，在去年产值、营收、纳税均取

得翻番的基础上，今年一季度，各项指标继

续保持高速增长。

走进生产制造车间，技术人员认真观察

着各台服务器的状态，监控着每台产品的质

量。“这些服务器就像人的大脑一般，指挥着

方方面面，每天都要处理海量的数据，容不

得一点疏漏。”技术人员说道。

依托华为、飞腾、龙芯技术路线，山西

百信的产品涉及计算机、服务器、网络安全

设备及相关软硬件，并服务于政府、金融、

交通、教育等多个重点领域。在山西转型综

改示范区管委会的大力支持下，山西百信

积极聚拢信创整机产业链上下游企业形成

合力，亿显科技、永明电源、山西百芯微半

导体、平阳智能等企业先后入驻百信信创

产业基地。从构建信创整机产业链，到构

建信创产业生态，做到凝链补链强链。

山西百信在不断加大研发投入的同时，聚

焦信息技术应用创新产业，专注于人工智能的

研发推广，并取得了市场突破。未来，公司将以

先进电子制造为带动，聚焦人工智能和通用算

力双赛道，积极融入数字经济发展大格局，助

力数字经济和数字产业高质量发展。 王波

山西百信信息技术有限公司

以创新助力数字经济和数字产业高质量发展
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